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Bancada de Marceneiro

A bancada ¢ ideal
para 0s mais diversos tra-
balhos de marcenaria, des-
de o corte de madeiras e
montagens até o acaba-
mento de objetos de ma-
deira, mesas pequenas,
aparadores, criado mudo,
maodulos de cozinha e ba-
nheiro e para pequenas re-
formas.

\kja as suas carac-
teristicas:

- porte medio (90

cmde altura, tampo de 145
x 55 cm);

- estrutura robusta e
altamente resistente, capaz
de aguentar o peso de mé-
quinas como a Serra de
Fita e pranchas grandes;

- Sendo uma peca
pesada aceita bem a fixa-
¢ao de pecas destinadas a
trabalhos que utilizam fer-
ramentas elétricas de gran-
de rendimento sem risco
de trepidacdo ou movi-

mento do conjunto em ge-
ral.

- Vigas de peroba
sdo adequadas para a sua
construcdo pelas suas
caracteristicas de material
resistente, durdvel e o qual
pode-ser encontrado com
facilidade no mercado.




Editora Profissionalizante

Sumario
Lista de MAterial ............coveiiiiece et 5
PIAaN0 08 COIE ..ottt ens 6
DESCIIGAD AS PECAS ......ecveeeeecticieice ettt ettt et et e e b e et et e e et et et s e enenn e e anas 6
Pernas da BanCada ...........ccveieieiiiieie e 9
ENCAIXES ...ttt bR bbb bRt b bRttt e 10
FUTOS et h R R R R Rt Rt e r e n e nn e 11
PEING PZ ...ttt r e en e 11
THTAVESSAS ..veeuvveiieesiiessiee st eesieeeteeste e sbb e sae e e e et e s sbe et e et e e eb e e sbe e e s e e en e e be e e b e nnneenres 12
N 1 1= 10 (o B USSP PR PP PP 14
Parte Superior da BanCada ...........ccccecviieieiiininee e e 14
RAMPAS RL B R2Z ...t ettt e n b et nne e b e 15
SUPOIE TFASEITO (CA) vttt sttt sttt b et e st et ete et e st e seese st e st e ssesesrearensenenrenrens 15
TAMPO TB ettt b et b e bt e e b et et et R bR e e b e n et e ne e nres 17
PECA TA/IMIC ...ttt ettt s et et e st se e h e st e st eseebe et e st eneeae st e e eneerenreneennens 17
TAMPO TA et bttt h bR e b e b e b e b et Rt et et b e Rt R bR e bt e e re e nnes 18
ENCaiXeS A0S PINOS U TA ..ottt bbbt 19
Montagem do conjunto CA/RI/R2ITAITB ..ot 20
Espigas do conjunto CA/RL/R2ITAITB ..ottt 20
ENCAIXES “C7 vttt ettt b ettt b Rt Rk bbbt b e 21
Peca Lateral ESQUEITa (LE) .....ccvcviveieiciiieie ettt saenn s 22
V(o SF T Y (=T o SRS 22
PEEA IMIC ..t bbbttt n e 22
MOrdenteS MOL € MO2 .......cv oottt et ste st e s esessensenenseasenennens 23
GUIA GA ...ttt ettt ettt et bbb e b bbbt bbb R e e bbbt e st s st et nens 23
PGA ML A e e 24
PECAIMB .. e 24
Montagem da MOISA IMIBNOT ..ottt bbb 25
Montagem do conjunto Tampo e das ArmagOES ..........ccevevverrereeeeseneseereesre e 25
TAMPO CH .o et e e et be e n e s 26
IMOISA IMIAHOT ...ttt te e eereesae e ra e reenneens 26
PEGA MDD .. e 26
GUIA GC ...ttt bt ettt s ettt e s ettt b ettt e et ettt bene s s bens 27
o = UL o I 1Y USRS 27




Editora Profissionalizante

Figural
Figura2
Figura3
Figura4
Figura5
Figura6

Figura7
Figura8
Figurag :
FiguralO:
Figurall:
Figural2:
Figural3:
Figural4:
Figural5:

Figural6:

Figural7:
Figural8:
Figural9:

Figura20:

Figura2l:
Figura22:

Figura23:
Figura24:

Figura25:

Indice de Figuras

: Plano de Corte 6

: Vista Superior 7

: Esquema de Montagem da Bancada 8

: Esquema de Montagem das Pernas e Travessas

: Faces das Pernas 9

: Dimens@es dos Encaixes e Furos das Pernas 10

a) Detalhe do Furo do Tirante 10
b) Detalhe do Furo da Canaleta 10

: Confeccéo dos Encaixes 10
: Foto do Furo da Perna 11

Detalhe do Furo e do Encaixe p/ a Morsa Maior
Dimensdes das Travessas 12
Desbaste das Travessas com a Tupia 12

Foto do Corte da Espiga pela Serra de Costa 13
Esquema de Montagem das Armacgdes 13
Esquema de Montagem do Tampo 14
Dimensdes das Rampas (R1 e R2) 15

a) Passol de desbaste da espiga 15

b) Passo2 de desbaste da espiga 15
Dimensdes do Suporte Traseiro (CA) 15

a) Etapal do desbaste do encaixe 15

b) Etapal do desbaste do encaixe 15

c) Etapa2 do desbaste do encaixe 15

d) Etapa2 do desbaste do encaixe 15
Foto de desbaste de R1 pela Plaina Elétrica 16
Foto de desbaste de R1 pela Plaina Manual 16
Confeccédo dos Encaixesde TB 17

a) Etapal do desbaste do encaixe 17

b) Etapa2 do desbaste do encaixe 17

¢) Marcacdo dos furos f1 e 12 17
Dimensdes da Peca TA/MC 17

a) Passol de desbaste da espiga 17

b) Passo2 de desbaste da espiga 17

c) Espiga e, 17
Foto de corte da Pega TA/MC pela Serra Circular 18
Dimensdes de TA 19

a) Desbaste da espiga e, 19

b) Dimensdes do Pino de TA 19

c) Confeccédo dos Encaixes dos Pinos 19
Montagem do Conjunto CA/R1/R2/TA/TB 20
Espigas do Conjunto CA/R1/R2/TA/TB 20

a) Passol de confeccdo da espiga 20

b) Passo2 de confeccdo da espiga 20

c) Dimensdes das espigas 20
Dimensdes dos Encaixes “c” 21

a) Etapal de confec¢édo dos encaixes 21

b) Etapa2 de confeccdo dos encaixes 21

11




Editora Profissionalizante

Figura26:
Figura27:
Figura28:
Figura29:
Figura30:
Figura31:
Figura32:

Figura33:
Figura34:
Figura35s:
Figura36:
Figura37:
Figura3s:

Dimensoes da Peca Lateral Esquerda (LE)
Esquema de Montagem da Morsa Menor
Dimensdes de MC 22
Dimensdes dos Mordentes (MO1 e MO2)
Dimensdes do Guia GA 23
Dimensdes das Pecas MA e MB 24
Fixacdo do Parafuso da Morsa Menor 25
a) Detalhe de Fixacdo do Guia GA 25
Dimensdes do Tampo CH 26
Esquema de Montagem da Morsa Maior
Dimensdes da Peca MD 26
Dimensdes do Guia GC 27
Fixacdo do Parafuso da Morsa Maior 27
Trava do Guia da Morsa Maior 27

22
22

23

26




Editora Profissionalizante

Lista de Material

Ferramentas Elétricas Ferramentas Manuais
a. (1)FuradeiraElétrica a.  (1)Brocade 3 pontas 6mm e 10mm
b. (1)Plaina Elétrica b.  (1)Broca Chata 5/8”
c. (1)Serra Circular c.  (1)Esquadro 10”
d. (1)Serra Tico Tico d. (1)Fresade 12 mm, 25mm e 35mm
e. (1)Tupia e.  (1)Forméo 18mm e 25mm

f. (1)Graminho
Diversos g. (2)Grampo 8”
a. (1)ColaBranca h.  (1)Grosa 12” Meia Cana
b. (1)Estopa ou pano I. (1)Guia de Furadeira*
c. (1)Grafite em pé ] (1)Plaina Manual
d. (1)Lapis k. (1)Pulsdo
e. (1)Lixa n°80e 120 l. (1)Régua de Aco de 600mm
f. (1)Trincha m.  (1)Régua de Aluminio 1,5m
g. (1)Verniz Maritimo n.  (4)Sargento 500 x 150 mm

0.  (1)Serrinha p/ Tico Tico de 120mm
Madeiras p.  (1)Serrote de Costa
a. (1)Caibro de Peroba 5,5 x 4,5 x 100,0
b. (2)Cavalete e (1)Tampo, ou (1)mesa
c¢. (1)Chapa MDF 15mm 101 x 23
d. (2)Viga Peroba 11,5 x 5,5 x 350,0
e. (2)Viga Peroba 15,0 x 5,0 x 300,0
Ferragens
a. (2)Porca Sextavada 7/16” (GA) + Arruela
b. (8)Porca Sextavada 3/8” (Tirante) + Arruela
c. (8)Paraf. Auto-atarraxante de Inox 4,8 x 58mm (morsa)
d. (1)Paraf. Francés ¥4’ x 7”
e. (2)Paraf. 7/16” x 4 15” (GA)
f. (2)Paraf. p/ bancada Marceneiro n.22
g. (4)Tirante 3/8”x 1,0m

* Faca vocé mesmo um Guia de Furadeira no endereco: www.bricomania.com.br/marcena-
ria/guiafuradeiral.html
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Plano de Corte
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555 28,0 27,0270
129,5 **
TA MC
200 330 300
GB GC GA
MA 101MB R1 R2
CH 23,0

Sobra de Madeira

11,5x5,5x350,0
CA (131,0) 45
60,0 55,5 15,0 x 5,0 x 250,0
131,0 11,5x 5,5 x 350,0
T8 15,0 x 5,0 x 300,0
55x4,5x100,0
MD LE

(MDF) 101,0x23,0 X 1,5

* Todas as medidas foram consideradas tendo-se por base vigas aparelhadas.

** O corte da peca TA/MC sera realizado no decorrer do projeto (pag.17).

Descricéo das Pecas

MO (MOL & MO2).............
P1, P2, P3 € Pl

Caibro Traseiro
Guias das Morsas
Chapa do tampo
Lateral Esquerdo
Morsas “A”’ “B” e GGC”
Morsa Maior
Mordentes
Pernas
Rampas
Tampos
Travessas Laterais
Travessas Traseira e Dianteira
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Vista Superior




Esquema de montagem da bancada
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Faces das pernas P1 e P4 (1) e P2 e P3 (1)

4
Lk
Esquema de montagem das Pernas e Travessas
Pernas da Bancada
Inicie com 0s conjuntos
formados por P1, P2, Tle T2 e
5 por P3, P4, T3 e T4 (Figura4).
Marque, em cada peca, a
_ a letra de cddigo correspondente
@Pl e . OPZ _g para cada face (a, b, coud) e o
' j nome (P1, P2, P3 ou P4), evitando
. assim, erros de marcacBes nos
@ @ ° © encaixes ou furos na face ou peca
errada.
A Figura5b-1 representa as
- q duas vistas das faces de P1e P4, e
b| € ald a b a Figura5-I1, as faces de P2 e P3.
Lembre-se que as faces de P1 sdo
iguais as faces de P4, e as de P2
D D g sdo iguais as de P3.
® | |I°le® °le| Ple Alinhe as 4 pecas na mesa.
Todas com a mesma face
B \/ LB \/ voltadas para cima.

Marque com um lapis e
esquadro as posicOes dos encaixes
e furos (Figura6) nas pecas P1,
P2, P3eP4.
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Dimensdes dos Encaixes e Furos das Pernas

Encaixes

Utilize a Fresa de 12
mm e ajuste a Tupia com
profundidade de furo de 2,0 cm.
Posicione o Guia da Tupia de
modo que a canaleta fique 4,5
cm da borda da viga P1.

Com a face “c” voltada
para cima, prenda a peca P1 na
mesa com um Sargento. Inicie
0 desbaste com a Tupia do
encaixe superior da viga em 3
etapas: 1) para compor a
Canaletal, passe a Tupia
perfurando 1,0 cm. (Figura6b-
Superior). Em seguida, ajuste
a Tupia com profundidade de
furo de 2,0 cm e passe
novamente no mesmo local de
desbaste (Figura6b-Inferior).
Dessa forma, evita-se forgar o
equipamento; 2) Repita o
procedimento anterior para
confeccionar a Canaleta2
(Figura7-1); 3) Desbaste o
restante com o Formaéo.

a Porca + Arruela
Tirante

35 mm

- ‘ 6,” X 50cm

o=
10 mm
Faces Faces
“b” e “d” “a” e “c”

Detalhe do furo do tirante

b

\‘

1,0cm
Y

2,0cm

Detalhe dos furos das
canaletas

Confeccao dos Encaixes

(Figura7-11).

As canaletas das faces
“a” sao feitas da mesma forma
anteriormente descritas, mas
com o Guia da Tupia ajustada
em 1,5 cmda borda da viga até

a canaleta.

Todos o0s demais
encaixes seguem 0 mesmo
procedimento.
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Furos

Fixe a peca P1 comum
Sargento namesae aface “d”
voltada para cima. Faga um pe-
queno furo com um Pulsdo no
centro da circunferéncia que
servira como guia para a Fresa.
Inicie pelo furo superior da
viga.

Utilize uma Fresa de
35 mm na Furadeira e perfure
1,0 cm (Figura8). Troque a
Fresa pela Broca de 3 pontas
(10 mm) e a partir do centro do
furo, perfure até a Broca
transpassar a peca P1.

Faca 0 mesmo com o
furo inferior da face “d”, e da
face “b” da viga.

Faca as pecas P2, P3 e
P4, seguindo 0S mesmos pas-

9 ] S it
25,0cm + ).
ED ( 5,5cm
1 yaals)||
& ==
4.5cm
24.5cm
. " S Encaixe
' do Guia
_‘%ﬂmm). U da Morsa
k 7 I:I Maior
0 ks
fl(\:v2' mm)
Face “¢”

sos de confeccdo dos encaixes
e furos.

Perna P2

Comum lapis e esquadro
marque as posic¢oes dos furos
para o Parafuso de Bancada
de Marceneiro: “f1” e “f2” e

do encaixe do guia da morsa
maior. (Figura9).

Inicie pelo encaixe: com
0 Graminho risque um retan-
gulo cujos lados passem pelo
centro das circunferéncias dos
furos (Figura9-superior-direi-
ta).

Prenda P2 na mesa com

0 Sargento e com a face “c”
voltada para cima. Com a Fu-
radeira (utilize Broca de 3
pontas de 6mm) faca os furos
atravessando toda a peca, se-
guindo a Figura9-superior).
Use o Guia de Furadeira para
compor furos perpendiculares.

Acerte as rebarbas com o
Formé&o de 25mm e termine
com a Grosa seguido de uma
boa lixada com Lixa n° 80 e
120.

Para compor os furos
“f17e “f2” faga primeiro com o
Puls@o um pequeno furo que
servira como guia para a Fresa.

Perfure “f2” com diame-
tro de 35mm e profundidade de
2,6cm. (use o Guia de Fura-
deira e a Fresa de 35mm).

Em “f1”, utilize a Fresa
de 25 mm e perfure até atraves-
sar a viga, resultando em dois
furos concéntricos (Figura9-
inferior).
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Sargento

Grampo2

__—""__Riscoparaa po-
sicdo da Régua de
Aluminio do pri-
meiro desbaste

Grampol

Fresa
da
Tupia
12mm

Régua de Aluminio

Travessas

Alinhe as travessas T1,
T2, T3 e T4 (FiguralO-l).

Marque com o lapis e 0
esquadro a posicao das espigas
nas extremidades das pecas T1
a T4 (Figuralo0-1).

Faca um risco com o
lapis para marcar a posicao da
Régua de Aluminio para que

a Tupia desbaste 1,0 cm da
margem da viga.

Prenda com dois Sar-
gentos as travessas e a Régua
de Aluminio (Figurall).

Com a Tupia (utilize a
Fresa de 12 mm e profundi-
dade de furo de 1,5 cm), inicie
0 desbaste das espigas de 2,0
cm (Figural0O-1) em duas eta-
pas: na primeira, retire 1,0 cm

a partir da borda; em seguida
desloque a Régua de Aluminio
mais 1,0 cm em direcéo ao cen-
tro das vigas e termine o des-
baste. (Figurall).

Nas travessas laterais
inferiores (T2 e T4) finalize a
espiga “e;,” (FiguralO-11)
com um Serrote de Costa cor-
tando 1,5 cm das extremidades
da espiga (Figural2).

Na espiga “e;,” corte
1,5 cm de uma extremidade e
2,5 cm na outra. E a espiga
“ery” € feita atraves da Tupia
com seu Guia e utilizando a
Fresa de 12 mm (Figural0-
).

Para confeccionar as
travessas traseira e dianteira
(T5 e T6) (Figurad) siga os
mesmos passos de confecgdo da
espiga “er1”, deixando a Tra-
vessa com 60,0 cm de compri-
mento.
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Esquema de Montagem das Armacoes

b| d -
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Armacao

Monte as armagdes sem
cola e verifique se todas as pe-
cas se encaixam perfeitamente
(Figural3). Caso contrério, uti-
lize uma Grosa para acertar a
espiga.

Para montar a armacao
P1-T1-P2-T2 fixe a perna P1
com a face “c” voltada para
cimanamesa utilizando o Sar-
gento.

Aplique colabrancanos
encaixes de P1 e nas espigas
“er,”e“er,”de T2eT1, res-
pectivamente.

Encaixe as pecas Tl e

T2 em P1 conforme a Figu-
ral3. Atengdo: a espiga “e;;”
de T1 deve estar voltada para o
lado de fora da armacéo.

Aplique cola nos encai-
xes da face “c” da perna P2 e
nas espigas restantes “e;,” e
“er,”deTleT2.

Junte P2 com as traves-
sas. Em seguida, fixe os tiran-
tes e aperte-0s com as porcas.

Cheque o esquadrinha-
mento da montagem e limpe o
excesso de colacom uma Trin-
cha molhada e enxugue com a
estopa.

Seguindo 0s mesmos
passos, monte a outra armacao

composta pelas pecas P3-T3-
P4-T4.

Deixe as armagoes se-
carem durante 6 horas parauma
boa fixacdo das pegas. As tra-
vessas T5 e T6 serdo coladas
apds a confeccdo do tampo e da
morsa menor. Apenas verifique
se as armagdes se encaixam
adequadamente.

Parte Superior da Bancada

Esquema de montagem do Tampo
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Rampas R1 e R2

Marque as medidas (Fi-
guralb-1) comaReégua de Aco
e o lapis nas pecas R1 e R2.
Posicione a Régua de Alumi-
nio sobre a peca R1 de forma
que a Tupia desbaste 1,0 cm a
partir da borda. Ajuste a Tupia
para que faca o desbaste de 1,5
cm de profundidade (Figu-
rals-a).

Coma Tupiafacaas es-
pigas “eg,”” em 2 etapas como
sdo vistas nas figuras 15-a e 15-
b. Refaca as marcag6es na re-
gido desbastada (Figural5-11).

Com a Plaina Elétrica
desbaste a regido hachurada da
Figural5-11 e complemente
com a Plaina Manual. \Veja as
Figuras 17 e 18.

Termine com um Ser-
rote de Costa, a espiga “eg,”
como visto na Figural5-1V;

Faca R2 repetindo 0s
mesmaos passos anteriores.

Suporte Traseiro (CA)

Marque as posicdes das
medidas com o lapis e 0 esqua-
dro (Figural6). Prenda a peca
CA na mesa com 0 Sargento
com o lado de 5,0 cm voltado
para cima.

Ajuste a Tupia para
perfurar 2,0 cm com a Fresa de
12 mm. Posicione o Guia da
Tupia para que o encaixe fique
a 1,5 cm da borda do caibro.

Inicie o desbaste do en-
caixe em 2 etapas: 1) passe a
Tupia desbastando de acordo
com a Figural6a; em seguida,
ajuste com profundidade de 2,0
cm e passe novamente
(Figural6b). 2) Reposicione o
Guia e prossiga de acordo com
as Figuras 16-c e d.

Faca o outro encaixe
seguindo as etapas 1 e 2.

Base da
Tupia

Régua de
Aturmtrio =

Passol: -Prenda o conjunto formado por
R1 e a Régua de Aluminio na mesa com o
Sargento. Utilize a Fresa de 12mm. cm e termi

- Desbaste 1,0 cm a partir da bor-
da da viga

Base da
ITupia

Régua de
Aluminio. l_l

q N\
Mesa

Passo2: - Reposicione a Régua de Alumi-
nio para que o desbaste final fique com 2,0
e a espiga.

- Vire a pega e repita os passos 1 e

2.

16
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Rampas da Bancada
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dl =5/8”
- —

d2= 10mm

Tampo TB

Faca as marcacdes dos
encaixes “cr,”’ € “Crg,” € da po-
sicdo dos furos de “f1” e “f2”
com o lapis e 0 esquadro na
peca TB (Figural9 e Figu-
ralo-c).

Prenda a extremidade
de TB na mesa com um Sar-
gento de maneira que a face
para confeccdo do encaixe
“Crg,” fique voltada para cima.
(Figural9-a).

Ajuste o Guia da Tupia
para que o desbaste fique a 1,5
cm a partir da margem e faca o
desbaste do encaixe “C,” de
maneira semelhante as etapas
vistas nas figuras 16-a, b, c e
d, respeitando as dimensd@es de
“CTBZ”-

Para finalizar o encaixe,
reposicione o Sargento na ou-
tra extremidade da viga e ter-
mine o desbaste com a Tupia
(Figural9-b).

Faca 0s encaixes “Cg,”

seguindo as mesmas etapas das
figuras 16-a,b,c e d.

Com a Furadeira e a
Broca Chata 5/8” faca o furo
“f1” até a profundidade de 5
mm. Em seguida, utilize a Bro-
ca de 3 Pontas de 10mm e ter-
mine o furo (Figural9-c).

Repita o procedimento
para o furo “f2”.

Peca TA/IMC
20 a '
2,0
o
™ Régua de Alu- Base
Linhade Lo misia "
corte \ .
Mesa
Passal
15
i ~Réguade Alu- 5‘259
— Tupia
13,0 !
Mesa
50
Passo?
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Com o lapis e o esqua-
dro, marque as posicoes
indicadas na Figura20.

Posicione a Régua de
Aluminio sobre a peca TA/
MC para permitir o desbaste de
1,0 cm pela Tupia a partir da
borda e com profundidade de
1,5 cm (Figura20-a).

Prenda o conjunto for-
mado por TA/MC e a Régua
de Aluminio na mesa com dois

Sargentos, um em cada extre-
midade.

Com a Tupia faca a es-
piga “e” em dois passos:

Passol: (Figura20-a)

-Utilize a Fresa de

12mm e ajuste a Tupia com
profundidade de furo de 1,5cm.

-Desbaste 1,0 cm a par-

tir da borda da viga.

Passo2: (Figura20-b)

-Reposicione a Régua
de Aluminio de modo que o
desbaste final figue com 2,0 cm
e termine a espiga.

Vire a peca e repita 0s
passos 1e 2.

Faca a espiga “eqa;”
(Figura20-c) seguindo os
passos anteriores.

Tampo TA

Prenda a peca TA/MC
com dois Sargentos na mesa.

Coma Serra Circular,
corte a peca TA/MC na linha
de corte (Figura20). Vejao cor-
te na Figura2l. Dessa forma,

o resultado é a divisdo em duas
pecas: TAe MC.

Peca para alguém segu-

rar MC de maneira que ndo tra-

Ve aserrae evitar que a mesma

caia no chao.
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a TA2

22 eTAl
) >4/
Linhas de <\‘>,\
corte para o
Serrot
errote LA

e
/ ‘
25
|
baste parao For- 25 G, "
Mao Pino

Linha de des

Area a ser
desbastada

TA.

Desbaste a area hachu-
rada (Figura22-a) em duas

Serrote de Costa nas linhas de
corte (Figura22-a) com pro-
fundidade de 2,0 cm; 2) Em

15
s Encaixe dos
wiRilna 2,0 pings
+——15
| | 3 MM
e S YYY
i : J
30 -5 20 ‘
I 3 mm >' '< 2,5cm
Como lapis e 0 esquadro,
L 25cm
marque as posicdes de corte da Confeccéo dos Encaixes dos Pinos
area a ser retirada (Figura22 e ¢
detalhe I) e dos encaixes de etapas: 1) Serre com 0  seguida, com o Formao de 25

mm, finalize a espiga “e;,,““ Na
linha de desbaste (Figura22-a).

Encaixes dos Pinos de
TA

Confeccione os encai-
xes dos pinos em dois passos:

1) Marque as posigdes
dos furos com o lapis e 0 es-
quadro (Figura22-c). Risque
com o Graminho um quadra-
do cujos lados passem pelos
centros das circunferéncias.
Servird como orientacdo para

os furos. Utilizando a Furadei-
ra com a Broca de 3 pontas

de 6 mm e auxiliado pelo Guia
de Furadeira, faca os 12 furos

na peca, atravessando-a. O
Guia de Furadeira permitira

furos perpendiculares a base.

2) Finalize o encaixe
com 0 Formao de 25 mm de
maneira que fique configurado
na forma de um quadrado.

Repita 0s passos anteri-
ores para confeccionar os ou-
tros encaixes.

Confeccione 0s pinos.
Primeiro faga o corte com 1mm
além das medidas da Figura22-
b e depois retire a diferenca
com a Plaina. E finalmente,
lixe o pino coma Lixano 80 e
depois 120.

(C) Info Mega Shop Cursos OnLine

http:/Mmww.infomegashop.com.br
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Montagem do
conjunto CA/R1/R2/
TA/TB

Monte o0 conjunto
formado por CA, R1, R2, TA
e TB sem cola, em uma base
plana e forrada com jornal.

Verifique se todas as
pecas se encaixam perfeita-
mente e se estdo esqua-
drinhadas. Se necessario, faca
0S ajustes das espigas ou
encaixes.

Posicione as pecas em
formagcdo de montagem
(Figura23).

Passe cola branca nos
encaixes e nas espigas das

pecas, juntando-as em seguida.

Aperte 0 conjunto com
0s Sargentos necessarios para
que ocorra uma boa fixacéo das

pecas. Retire 0 excesso de cola

com Trincha molhada e
enxugue com um pano limpo.
Deixe secar durante seis horas.

Espigas do conjunto

conjunto com o lapis e o

nas figuras 24-a e 24-b.
CA/R1/R2ITAITB .
esquadro (Figura24-c). Coma
Marque as medidas das  Tupia faca as espigas em duas
espigas “e;,;” e ‘e’ no etapas, como foram mostradas
24 a
7 SN
///.//' 'i,,--’ ) \"53’ ’ y\;.
T BB
i N o
/5,‘3—"//’/ B 2. [T
Ot A AT Passol:
P 7 TB~ ,--”/ e - Posicione a Régua de Aluminio sobre o
P :_:,_:’;_,/ ,,f"/ P ,-/'B' foA o 4 conjunto para que a Tupia desbaste 1,0 cm a par-
S <o 'S R tir da borda; prenda o conjunto e a Régua de Alu-
\:;‘-\Rx;l;'— e e f':,/" minio na mesa com dois Sargentos, um em cada
I\}\}\:\:} 32 L extremidade;
\%%3/: i - Ajuste a Tupia com a Fresa de 12 mm a
eT1 \\:l‘i',/' uma profundidade de furo de 1,5 cm e faca o des-
baste;
- Desbaste 1,0 cm a partir da borda da viga.
]
C
. . Régua I:I Base
/ \ i Tupia
/ el €2 \ - o P
15 /
|| Mesa
| \ I
120 | !
|
15 Passo2:
o - -Reposicone a Régua de Aluminio de modo
20 que o desbaste final fique com 2,0 cm e termine a
' espiga;
- Vire a peca e repita os passos 1 e 2.
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Profundidade dos
encaixes (c)=1,0

a w%e b
da Tupia
]
N\

Régua de
Aluminio

Base
da Tupia

Régua de
Aluminio

;|

/

Mesa

Encaixes “c¢”

Com a face inferior do
Tampo voltada para cima, ris-
que as posicdes dos encaixes
“c” com o lapis e o esquadro,
conforme a Figura25.

Posicione a Régua de
Aluminio de acordo com as eta-
pas das figuras 25-a e b, res-
peitando as dimensdes da Figu-
ra25. Para facilitar, risque uma
linha com o lapis para
posicionar a Régua.

Prenda o conjunto for-

mado pela Régua de Aluminio
e 0 Tampo com dois Sargen-
tos, um em cada extremidade.

Ajuste a Tupia para
perfurar 1,0 cm de profundida-
de com a Fresa de 12 mm.

Com a Tupia, faca os
encaixes “c” em 2 etapas: pri-
meiro desbaste 1,0 cm do en-
caixe (Figura25-a); em segui-
da, reposicione a Régua de
Aluminio de forma que o des-
baste final figue com 2,5 cm de
largura. Passe novamente a

Tupia (Figura25-b). Remova
o filete de madeira no centro da
canaleta com o Formao de
25mm.
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Peca Lateral
Esquerda (LE)

Marque as medidas do
encaixe com o lapis e o esqua- 26
dro (Figura26).

Ajuste a Tupia com
profundidade de furode 2,0 cm
e utilize a Fresa de 12mm.

Posicione o Guia da

xe fique a 1,5 cm da borda da
viga. 15,0
Com a Tupia, faca o

semelhante as etapas demons-
tradas nas figuras 16-a, b, c e

. . i (
Tupia de maneira que o encai s e

!
desbaste do encaixe de forma -
0

d, respeitando as dimensdes de
LE.

27

Montagem da Morsa Menor

Morsa Menor
Peca MC

Com o lapis e o esquadro, faca as
marcagOes das espigas “eyc.” € “eyc,” (Fi-
gura28).

Para a confeccdo da espiga “eyc,”
(Figura28-1) primeiro siga os passos das fi-
guras 20-a e 20-b. Finalize a espiga repe-
tindo as etapas da Figura22-a.

Na espiga “e,c,” siga 0s passos das
figuras 20-a e 20-b.

130 Gmc
330|~
MC
‘ emc2 <
-~
SN
2,0 o l/ '
15 N
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Mordentes MO1 e MO2

Linha de
corte

Marque as posicOes das
medidas com o lapis e o0 esqua-
dro (Figura29-a).

Confeccione o encaixe
“cyo” de forma semelhante aos

passos das figuras 16-a, b, c e
d.
Da mesma forma, faca

0S ENCAIXES “Cyy0,” € “Cyo,” COM
profundidade de 2,5 cm (Figu-

30

ra29-b).
Com a Serra Circular

corte a peca na linha de corte,

separando em duas pecas:
MO1 e MO2.

Guia GA

Marque e risque as po-
sicbes das medidas da espiga
“ega”, conforme vista na Figu-
ra30.

Com um Serrote de
Costa, corte nas medidas
marcadas, resultando na espiga
“eGA”~

Se necessario use uma
Grosa para acertar a espiga.
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Pecas MA e MB

Guia GA.

CwmB1

Ap0s o desbaste de Cy,,,, passe
uma Lixan°®80, 120 e, por fim, 220.
Se houver necessidade passe pé de
grafite para diminuir o atrito do

CwmB2

Peca MA

Marque e risque as me-
didas a serem deshastadas e
cortadas (Figura31-superior).

Prenda a pega na mesa
com o Sargento, de maneira
que a Tupia desbaste o0 encai-
Xe “Cyps”

Utilize a Fresa de
12mm e ajuste a Tupia para
perfurar 2,0 cm.

Faca o encaixe “C,.,”

de forma semelhante as etapas
das figuras 16-a, b, c e d.

ComaSerraTico-Tico
corte a regido retangular “g2”,
conforme vista na Figura31l-
superior. Em seguida, corte a
regido “ql” nas laterais com o
Serrote de Costa e desbaste
com o Formé&o de 18mm o
lado de 2,0 cm (Figura31-su-
perior).

A confeccdo do encai-
xe “Cy,”" € semelhante as eta-
pas da Figura22-c e deve ser
iniciada com a Furadeira, ten-
do como auxiliar a Guia de
Furadeira. Utilize a Broca de
3 pontas de 6mm.

Com a Furadeira, faca
o furo “f2”. Utilize o Guia de
FuradeiraeaFresade 35 mm.
Perfure até a profundidade de
2,6 cm.

No furo “f1”, utilize a
Fresa de 25mm e perfure atra-
vessando toda a peca.

Peca MB

Marque as posicdes das
areas a serem desbastadas e ris-
que com lapis e o esquadro.

Prenda a pega na mesa
com o Sargento.

Com a Tupia ajustada

para perfurar 2,0 cm e com a
Fresa de 12mm, confeccione
0 encaixe “C,;,” de maneira
semelhante as etapas da Figu-
ral6-a, b, ced.

Na confecgdo do encai-
xe “Cy:” ajuste a Tupia para
perfurar 3,0cm com a Fresa de
12mm. Faca o desbaste em 2
passos, tendo como auxiliar o
Guia de Tupia: primeiro, des-
baste o encaixe com 1,5cm de
profundidade, em seguida, des-
baste o restante compondo
“Cus.” com 3,0cm de profun-
didade.

Com a Furadeira e a
Fresa de 25 mm facga “f3”.

Fixe as pecas MA,
MO?2 e LE com a cola bran-
ca, no tampo CA/R1/R2/ TA/
TB (Figural4).
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Fixe o Parafuso
para Bancada de Marce-
neiro, conforme visto na Fi-
gura32.

Apos a fixacdo, veri-
fique se a morsa esta se mo-
vimentando corretamente. Se
as pecas nao estiverem no es-
quadro ou se os furos do pa-
rafuso da morsa nao estive-

32 a
L
/—.\\ 5mm * | (d1) O 5/8”
e
L] 4 “[Par.716” x4 1/2”
Tampo (d2) - 10mm
1 2
=
L] / =
X
GB =] Porca 7/16”
GB
MC \ P Parafuso
i | f 7167 X 4127
SEE
= {
N
= bobee
N | lel | A
81 |
Conjunto !\; ' N
parafuso p/ ~
bancada de S \
marceneiro 3 MA
£ o
= N
N MB

rem concéntricos resultarda no
travamento do movimento da
morsa.

Com a morsa “fecha-
da”, ajuste a posi¢do do guia
GB sob o tampo (Figura-
32). Prenda GB com dois
Grampos. Coma Furadeira
e a Broca de 3 Pontas de
10mm facga as marcacgdes dos
furos em GB, utilizando
como guia os furos do tam-
po confeccionados na Figu-
ral9. Em seguida, solte GB
e coma Furadeirae o Guia,
confeccione os furos na peca.

Com os parafusos

Montagem da Morsa
Menor

Aplique Cola Branca
na espiga “eyc,” de MC e no
encaixe “C,,s,” de MB (Figu-

ra-27). Encaixe as pecas man-
tendo o esquadro entre elas. Em
seguida, faca 0 mesmo com a
peca GA. Deixe secar durante
6 horas.

fixe o guia GB (Figura32-a).
Apligue p6 de grafite

no guiaGA e no guia“Gy,c”

de MC para minimizar o atri-

to no momento do movimen-
to da morsa.

Montagem do conjunto Tampo e das Armacoes

Monte a base da banca-
da, sem cola, que é composta
pelas pernas e travessas (Figu-
rad).

Fixe os tirantes das tra-
Vessas com as porcas e encaixe
o0 tampo que foi montado ante-
riormente sobre a base da ban-
cada. Verifique se séo necessa-
rios ajustes.

Desmonte o conjunto e
aplique cola branca nas espigas
das travessas T5 e T6 e nos
encaixes das armacdes (Fig-
rad). Encaixe as pecas e fixe 0s
tirantes.

Em seguida, aplique
cola branca nas espigas de T1
e T3 da armagéo montada (Fi-
gurad) e nos encaixes do tam-

po.
Encaixe o tampo sobre
a armacéo e cologue um peso
pressionando-o0s para uma boa
fixagdo.
Aguarde 6 horas para o
conjunto secar.
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Tampo CH _ 33
Marque e risque as me- 2,5 (profundidade 1,0) |  Ccy
didas dos encaixes “C.,” com | | '
o lapis e o esquadro (Figu-
ra33).
Prenda a peca CH com
0 Sargento na mesa para o des- 69,0
baste.
Ajuste a Tupia para CH
perfurar 1,0 cm com a Fresa de 1010
12mm.
Confeccione os encai- : ! 1
xes de forma semelhante as eta- 2,5 (profundidade 1,0) i
pas da Figura25-a e b. Ccx
Em seguida, verifique 27,0
se a chapa CH encaixa-se per-
feitamente no tampo da banca- ! !
da (Figural4). e ]
Neste caso ndo sera Espessura da 230
aplicado cola, pois as pegas se chapa: 1,5cm
manterdo apenas encaixadas
para no dia a dia facilitar a lim- 35 =2,
I~ =
peza do tampo. x\_\/%
34 <) i
Desbaste a regido
hachurada com uma
Grosa, resultando emum 30,0
formato arredondado.
60,0 (f4)
,r:.dz 2,5
\\\ D
~ Peca MD
\/ i
M0 2B
120004
. <2y
Montagem da Morsa Maior Crb /‘QE(
Profundidade: 3,0 cm 105 ~* N
Morsa Maior
Com a Furadeira en-  “C,,,” de forma semelhante a
Peca MD caixada no Guia de Furadei- Figura3l-inferior (encaixe

Marque e risque a posi-

cao do furo “f4” e do encaixe
“Cupo”. (Figura3b).

GCf4,7.

ra e a Fresa de 25 mm fure

Confeccione o encaixe

Cus1), justando paraas dimen-
sOes da Figura3s.
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45 ¢

Guia GC da morsa maior

Com um Serrote de
Costa, confeccione a espiga
“esc”’ de acordo com as dimen-
sOes da Figura36.

Se necessario, utilize a
Grosa para acertar a espiga.
Faca os furos com a

Furadeira e a Broca de 3 Pon-

tas de 6 mm. Utilize o Guia de
Furadeira para compor furos
perpendiculares.

Fixe as pecas GC e MD

conforme a Figura34 com cola
branca e no esquadro.

Deixe secar durante 6
horas antes de manusear o0 con-

B

com rosca -

A

Trava do Guia da Morsa

Guia GC sicOes das medidas da espigae .
. junto.
dos furos, conforme vista na
Marque e risque as po-  Figura-36.
Parafuso Trava 37
_ P2
Fixe o Parafuso para
Bancada de Marceneiro, con-
forme visto na Figura37. Paraf. Auto
Aplique p6 de grafite Atarraxante
. . 4,8 x 58mm
no guia GC para facilitar o
movimento da morsa.
Lembre-se que os furos
Paraf. Auto
do parafyso para bancada de Atarmaxante GC
marceneiro devem estar con- 4.8 % 58mm
céntricos e 0 conjunto das pe- MD
cas MD/GC no esquadro.
“BEr Face “d” "\ || /Face “¢”
38 Par. Francés 1/4” x 7° i i
d/
.~ Morsa Maior
Cortar a regido

Parabéns, vocé con-
cluiu esta bancada com suces-




