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Lista de corte para madeira
EQUIPAMENTO MATERIAL
Finalidade Quantidade Dimensdes
Trena, lapis e esquaadro, Para a montagem
serra de costa, lixas media e Madeira (vefa Lista de corte),
Morsanies principa A S lag2x2x12mm | g ormoes do 9 e 12 mm, caviiha com 12 mm de
furadeira, brocas oe 4 e 12 tiametro e 2 m de
T
eences B ¢ 49 x 32.x 12 mm mm, gabarilo para corte em comprimento (para as
meia-esquadria, broca de cavilhas de reforgo),
FRIS verticals c 15 1450 x32x Smm | oo arear, sovela, chave de parafusos de latéo n® 6 de
Pés D 5 0% 44 x. 22 mm fenda, tesoura, cola 25 e 32 mm de comprnimento,
Extremidades externas E B 593 x 22 x 12 mm Esquema de montagem |untas em mesa-esquadna
Laterass externas F B 1506 x 22 x 12 mm 3
Elevacio e corte
[amensdes em milimeiros) B1 |
|e— 593 £l ‘: cavilha de reforgo i | ‘

Fif

62S}
9051

! Bevacao (vista fronial)

cavitha de relorgo
12 mm de dametio

<80

(873

100 dobradica

el

suportes da
dantadica
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pregos ge 25 e 38 mm de
comperimento, tachas de 7 e
9 mm de comprimento, 10 m
ae tecido fino ndo engomado
com €0 cm de larguira, 110
cm de fita com 38 mm de
largura (as de naion, usadas
em cadeiras de praia, e as
fitas de cinto de seguranca
de autormovel sda bastante
apropniadas), 2 m de ripa de
madeira de 22 x 9 mm

(para o0s suportes da
dobradiga)

Para ¢ acabamento

Tinwra para madeira e verniz
ae poliuterana (fosco ou
Drilhante). 6u primer, para a
primeira e segunda demdos,
estopa nao desfiada, pincel
ae 25 mm

ESTRUTURA DE MADEIRA
* Meca e corte com a sarra de
COsia ledas as pecas de ma-
deira nas dimensdes indica-
das (veja Lista de corte) De-
pois lixe as pegas com lixa
media e, em sequida, com lixa
fina Para evilar confusao na
montagem, margue a lapis a
letra de codigo de cada peca.
Marque 0s encaixes e as fé-
meas nas travessas indicadas
pela letra B. de acordo com as
dimensdes estabelecidas (ve-
ja figuras 1 e 2) Com a serra
de costa, corte na profundida-
de necessaria e remova a ma-
deita entre 0s dois cortes com
0 auxilio de um formao

* Para fazer a junta encabega-
da. marque os machos em
ambas as exiremidades dog

Detalhe do corte
{ I '

suportes da
dobradiga

parafuso de 25 mm
gde compri mento

montantes indicados pela |e-
fra A, de acordo com as di-
mensdes Indicadas na figura
2, e corte com © auxilio da ser-
ra da costa.

® Para a montagem das cavi-
Ihas de reforgo, faga um furo
de 12 mm de didmetro em ca-
da ripa C e em cada montanie
A, nas alluras ingicadas (veja
Esquema de perfuragio)
Depois, aplique cola nas su-
perficies internas dos encai-
xes e femeas das travessas B
A seguir, encaixe com firmeza
as ripas C e introduza os ma-
chos dos mentantes A nas 16
meas das travessas B (veja
Esquema de montagem). Fi-
Xe a junta encabecada usando
pregos de 25mm de compri-
mento. Por fim, retire 0 exces-
se de cola com pano Umido.

* Com a serra de costa corte
548 mm da cavilha de reforgo
de 12 mm de diametro. Colo-
que-a na posICao mas, por en-
quanto, ndo apiigue cola, Em
vez diseo, alaste ligeiramente
a cavilha para fora de um dos
mentantes A e colcgue cola
nesse fura. Faga o mesmo em
relacao ao oulro montante A e
recoloque a cavilha na posi-
¢a0. Desse mode, evita-se
que a cola se espalhe por toda
a cavilha. Para fixar, use pre-
9os de 25 mm de comprimen-
lo em cada montante. Colo-
que a estrutura sobre uma su-
perficie plana até que a cola
@nha secado complelamente.,

COLOCAGAO DE TECIDO
* Cada folha do biombo vai re-
ceber dois pedacges de 1ecido
de 152x60 cm. Corte ¢ pano e
cologue um dos pedacos so-
bre um dos lados de uma das
lolhas. Para prender o tecido
aos dois montantes A e as
duas travessas B, use tachas
de 9 mm de comprimento a in-
tervalos de 25 mm. Trabalhe
uma fravessa de cada vez ¢
evile fixar as tachas sabre os
encaixes das extremidades
das npas.

Atencao: Para evitar que o le-
cido fique franzido, verifique
culdadosamente a tensdo ver-
tical e horizontal do pano. O
tecido excedente deve ser
cortado com uma tesoura pa-
ra impedir que as sobras apa-
regam quando for fixada a es-
frutura de remate. Terminado
um dos lados, vire a folha do
biombo e proceda da mesma
maneira do outro lado (veja
Detalhe do corte)

MONTAGEM E
ACABAMENTO

* Para fazer 0s pés do biombo
marque e corte as pecas D na
profundidade indicada (veja fi-
gura 3). Remova a madeira
entre ps oIS cortes com o au-
xilio de um formao de 12 mm.
Depois, usando uma serra de
costa e um gabarito de corte
em mea-esquadria, corte as ex-
tremidades das laterais ex-

ternas E e F em angulos de
45% A seguir, perfure essas
laterais com furgs passantes
de 4 mm de diametro, na altu-
1d Ingicada (veja Esquema de
perfuragdo), escareando-os
para receberem os parafusos
n?6. E agora, firmando cada
uma das laterais E e F de en-
contro a estiutura, na posi¢ao
adequada (veja Diagrama de
montagem), margue © local

Esquema de perfuracio

furos de 12 mm de didmetro

osv i

Sed

3
[*
|l
I

£

k

furcs de 4 mm
de diametro

a5y

28y

~90S |

|
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dos furos nas travessas B e
montantes A. com o auxilio de
uma sovela. Trabalhe uma la-
teral de cada vez

* Esse € o melhor momento
de fazer o acabamento, evi-
tando que, depois. o tecido 1i-
que manchado com as tintas.
No biombo da foto, as pegas
D, E e F foram tingidas de ver-
melho, recebendo a seguir
duas demaos de verniz de po-
liuretana. Para o tingimento
use uma estopa ndo desfiada

e trabalhe na direcao dos
veios da madeira. Antes oe
aplicar o verniz, verifique se a
lintura esta seca. Caso vocé
prefira pintar o biombo, apli-
que uma camada de primer,
para a primeira e sequnda de-
maos.

* Depois de secos, fixe com
paratusos de 32 mm as pecas
E e F. As pegas D deverao ser
presas na posicao indicada
(veja Elevacdo frontal) com

paratusos de 38 mm, coloca-

dos no centro da parte inferior
de cada peca.

DOBRADICAS

o Para fazer as dobradicas
corte as ripas de 22 x8 mm
em dezesseis pedagos de 120
mm de comprimento: assim
voceé obtem os suportes. Lixe-
0s com lixa média e, a sequir,
com lixa fina.

» Faga em cada urn desses ok
10 suportes dois furos passan-
tes de 4mm de diametro, a

{0 mm das extremidades, e
escareie-os para receberem
parafusos n? 6,

* Aplique 0 acabamento com
tinta e corante € verniz, e es-
pere secar bem,

» Corte a fita em oito pedagos
de 135 mm e, usando tachas
ge 7 mmdecomprimento,pren-
0a-08 aos suportes Jispostos
em pares formados por uma
pega perfurada € uma nao
perfurada (veja figura 4). Lam-
bre-se de que todos os supor-

1 Encalxes nas travessas

4 Dobradicas

furos passantes
de 4 mm de
giametro

2 Junta encabegada (detalhe)

pregos ae 25 mm de
COmprmanto

"~
S
~
~

12

=7

-

zi

2l \-—

tachas

"{

4b fita

tes perfurados devem estar
voltados para o mesmo lado
Evite rachaduras, alternando
a posiCao das lachas nos veios
da madeira (veja figura 4a)

¢ Coloque em peé as folhas do
biombo. de modo que as res-
pectivas laterais F — onde s¢-
rao montadas as dobradicas
— se encontrem (veja figuras
4e4b)

e Usando parafusos n’ 6 ge
25 mm, fixe as pegas no local
adequado (veja Elevacao
frontal).
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EQUIPAMENTO

Trena, lapls, esquaaro;
serrote de dentes finos, serra
de costa, serra de metal;
estilete, régua metalica,
tesoura; lixas média-fina, fina
e de agua; lima chata fina;
furadeira, brocas de 2, 3, 5,
6, 8 e 12 mm, chave de
fenda, sovela, gabarito para
meia-esquadria; martelo,
pungdo; alicates ou
forquesses; formdo ou plaina;
cola para madeira, cola epox|
de secagem rapida

MATERIAL

Madeira compensada de
380x380 mm (para a base)
(vefa Lista de corte)

Para a montagem

Pregos de 25 mm, parafuscs
de cabega concava n’8 de
25 mm, um parafuso de 6
mm, porcas; 2 m de perfil de
moldura de 18 mm, 610 mm
de larugo de 12 mm, 700
mm de tarugo de 32 mm, 50
mm de tarugo de 25 mm;
quatro pés de borracha de
18 mm; nove bolas de
madeira dura de 25 mm e
duas de 38 mm; 7 m de fio
ge naifon |

Para o acabamento

Massa de pongar, tintas para
madeira, verniz de
poliyretana fosco claro, pano
sem fiapos

0 boliche de mesa pode ser
disputado por dois ou mais jo-
gadores.

Faga um sorteio qualquer
para ver quem arremessa pri-
meirc a bola derrubadora (a
que fica presa ao pendulo).

Feito o0 arremesso, deixa-se
que a bola oscile até parar e
computam-se 0s pinos que fo-
ram derrubados.

O jogador seguinte puxa a
bola de reerguimente dos pi-
nos e, com estes novamente
em pé, faz o arremesso.

Pode-se combinar antes de
guantos arremessos sera
constituida a partida, cu quan-
108 pontos seréo necessarios
para indicar 0 vencedor, bem
como outros pormenares. Por
exemplo: ¢ direito de um arre-
messo extra a cada jogador
que derrubar 10008 05 piNOs
com uma s6 jogada, ou seja,
que fizer strike

Mas o divertimento comecga

antes, ja na propria fabricacao
do jogo

Vocé pode usar cores con-
trastantes em cada um dos
componentes (inclusive a mok-
dura da base) ou combina-as
todas, de acordo com a deco-
ragao do ambiente onde pre-
tende fazer as animadas dis-
puias de boliche de mesa,

BASE E MASTRO

Mega todas as linhas de corte
nos dois lados da madeira
compensada e aprofunde es-
sas linhas atraves do lamina-
do da superficie com o estilete
apoiado contra uma régua
metalica

* Corte a madeira com um
serrote de denies finos,
conservando-o ligeiramente
do lado externo da linha, para
evilar dancs ao folheado da
superficie, Alise todas as bor-
das cortadas com lixa média-
fina e depols fina.

* Marque e faga todos oS fu-
ros para elasticos de 6 mm na
base de madeira (veja Plano
de perfuragdo para a base).
Tenha o cuidado de colocar
um pedago de madeira scb a
4rea a ser perfurada, a fim de
impedir que o folheado da su-
perficie se guebre com a pe-
netragao da broca. Esses fu-
ros devemn ser ligeiramente
escareados em ambas as fa-
ces da madeira, para reduzir o
desgaste do fio de nilon pro-
vocado pelas bordas dos fu-
ros.

* Marque e faga o furo para o
mastro, de 12 mm de diametro
e 10 mm de profundidade (ve-
ja Plano de perfuragéo para
a base), € faga um furo pas-
sante de 8 mm de diametro
através do seu centro

* Corte quatro pedagos de
380 mm de perfil para moldu-
ra, acrescentando duas vezes
a espessura da moldura para
permitir as meias-esquadrias
(veja figura 1).

¢ Faga as meias-esquadnas
nas exiremidades dos quatro
pedaces, usando um gabarito
€ uma serra de costa. Aplique
cola asbordasda base e fixé a
moidura no lugar com pregos
de 25 mm. Rebaixe as cabe-
¢as de lodos 0s preges logo
abalxo da superficie da madei-
fa com um pungao.

* Remova 0 excesso de cola
com pano Gmido.

¢ Corte 0 tarugo de 25 mmem
quatro pedagos de 10 mm e
faga um furo passante de 5




base de madeira

| extremidades
| em meia-esquadria

‘ bola derrubadora

Esquema de montagem r {[\\é}—— gancho 1
\
|

fic de néilon

pincs

mm no centro de cada um
Marque a posigao dos pés na
parte inferior da base (veja fi-
gura 2) e faga furos pliotos de
2 mm de didmetro e 12 mm de
profundidade nesses pontos.
Faga-0s com cuidado para
nao ultrapassar essa profundi-
dade.

* Aplique cola a uma face de
cada pedago de tarugo, intro-
duza um parafuso n® 8 de 25
mm em cada um dos pes de
borracha e dos tarugos e apa-
rafuse cada pé em sua posi-
¢dao (veja figura 2).

* Remova 0 excesso de cola
com pano mido.

» Tape eventuais buraccs, ra-
chaduras ou arranhdes com
massa de pongar e alise todas
as superficies com lixa fina e
lixa de agua.

* Pinte 0s dois lados da base e
sua moldura, com cores com-
binadas ou contrastantes.

SUPORTE DO PENDULO
Com uma serra de costa, cor-
te um pedago de 610 mm de

perfil de madeira
para moldura
™

57
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comprimento do tarugo de 12
mm; arredonde uma das ex-
fremidades com lixa média-
fina e depois fina e faga um fu-
ro de 3 mm de didmetro e 30
mm de profundidade para o
gancho.

* Faga um furo pilolo de
3 mm de didmetro e 25 mm de
profundidade na outra exire-
midade, para abrigar um para-
fuso e duas porcas. Aplique
duas demaos de verniz de po-
liuretana fosco no tarugo e co-
logue uma porca apropriada
no parafuse (veja figura 3)

PINOS

Corte o tarugo de 32 mm em
nove pedagos de 70 mm, Mar-
que um circulo de 22 mm de
diametre numa das extremida-
des de cada um dos pedagos
cortados @ um circulo de 18
mm no outre extremo. Marque
uma linha ac redor de cada ta-
rugo, a 60 mm da extremidade
com o circulo de 18 mm, para
determinar 0 ponto mais largo
€0 pino (veja figura 4).

* Modele 05 pinos com for-
mao ou plaina, prendendo o
tarugo a um torno. Passe lixas
média-fina ¢ fina nos pines.

* Se preferir, use um 10rno ou
acessorio proprio de furadeira
elétrica e torneie os pinos.

* Corle um pedago de cada
bola de mageira de 25 mm de
diametro com serra de costa.
Prenda-as com cola epdxi nos
topos dos pinos, para formar
as cabecas. Quando a cola se-
car, faga um furo de 3 mm de
didmetro e 25 mm de profundi-
dade na outra extremidade do

Plano de perfuragio para a base

+1urcs de 6 mm
de didmetro (escareados
dos dois lados)
para o flo de nallon

+furo do péndulo

(com 12 mm de cédmetro
por 10 mm de
profundidade)

pino (veja figura 4).

. Pini'eq. todes os pinos de for-
ma gue combine ou contraste
com as bolas de 38 mm (a cer-
rubadora e a de reerguimento
dos pinos).

LEVANTAMENTO

DOS PINOS

Marque a posigao das aniihas
com uma sovela na parte infe-
rior da base e aparafuse todas
elas (veja figura 5).

* Corte nove pedacos oe 500

1 Fixagéo da moldura

2 Fixagdo dos pés

paraluso de fixagao

pé (de borracha)

pé (de mageira)

http://www.editoraprofissionalizante.com.br
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5 Mecanismo de reerguimento
3

mm do tio de néilon e derreta
ligeiramente as extremidades
deles, para que ndo desfiem.
Aplique um pouco de cola
epbxi a uma extremidade de
cada pedago e cole-a no furo
de 3 mm do pino. Deixe a cola
secar, cologue 0s pincs em
posi¢ao e enfie o nailon atra-
vés dos furos e das anilhas na
face inferior da base (veja fi-

gura 5).
* Faca um furo de 9 mm de
diametro e 20 mm de profundi-
dade na bola de reerguimento.
* Passe 0s nove pedagos de
fio pela anilha maior (veja fi-
g:: 5). Com 0s pinos levanta-
puxe os fios e apare-0s,
deixando sobra de 30 mm a
partir da base.
* Com os fics bem esticados,
Junte os ultimos 20 mm com
algoddo e cubra com cola
eplxi para formar um feixe.
* Quando a cola estiver seca,
aplique mais uma grossa ca-
mada de cola ao feixe e
empurre-o para dentro do furo
de 9 mm de diametro feito na
bola de reerguimento.
* Faga um furo de 3 mm de
didmetro e 20 mm de profundi-
dade na bola derrubadora.
Corte um pedago de 580 mm
do fio de nailon e derreta as
exiremidades; em seguida,
cole uma extremidade dentro
do furo feito na bola derruba-
dora.

GANCHO

Usando um par de alicates ou
torqueses, corte um pedaco
de 90 mm de arame grosso,
dobrando-o de modo que for-
me um gancho (veja figura 6).
* Lixe a extremidade do corte
com uma lima chata fina.

* Enfie a ponta do fio de nailon
na bola derrubadora por meio
da al¢a do gancho e dé umnd,
de maneira que a bola fique
bem presa. A bola derrubado-
ra ndo podera tocar a base,
mas deve ser capaz de alcan-
Gar 0 pinc mais distante.

6 Gancho

b
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Bufé

Quando iniciar um profeto grande como o de um bufé, vale a e T——
pena pensar em fazé-lo com espacgo suficiente

para guardar todos os utensilios normalmente usados na mesa:
viaros, porcelana, talheres, toalhas e guardanapos.

£ aconselhdvel que inclua também dois carrinhos para servir
alimentos e bebidas. Eles se encaixam perfeitamente no bufé.

’F’
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Trena, lap's e esquadro,

de metal' lima redonda e

4, 5e 25 mm, broca

mm, parafusos n® 8 de
EQUIPAMENTO cabega conica de 32, 38 €
50 mm, paralusos n® 6 de

cabega redonda de 12 mm,

serrote, serra de cosla, serra quatro suportes de prateleira

(para cada prateleira), quatro

chata fina, lixas média-fina e dobradigas plasticas com
fina: furadeira. brocas de 2 fecho, dois fechos

magneticos, 5 250x51x1,5

~ 1is escareadora; chave de fenda, mm de canfoneira de
7 J cola para madeira, cofa de aluminio para duas pecas de
w Impacto, cola epoxi; martelo, 2010 mm e duas de 504
Y /.’\f‘?\,i pungdo, pano sem pélos, mm, 1 400x120 mm de perfil
AN . p, { aniina para madeira, verniz para laterais de gavelas,
de poiluretana fosco-claro 1 000 mm de perfil plastico

| | e pincéis de 50 e 150 mur

57 cavilhas de 40 mm de

1 para a guia de gavelas de 15
mm (para cada gavela), 310

mm de sarrafo quadrado de
MATERIAL 16 mm (para cada suporte da
base da gaveta), 426x332

mm de madeira crua ou

Madeira (vesa Lista de corte), envernizada ou compensado
tarugo de 2 500x4 mm para de vidoeiro de 3 mm iso ou

envernizado (para a base de

comprimento, pregos de 38 cada uma das gavetas).

Lista de corte para aglomerado com melamina

Descricéo

Paindis 1ermingis

Quantidade Dimensdes

A 725x464x18 mm

~N

) R 757x464x18 mm

Divisdrias

Painéis da base C 3 4G64x364x18 mm

Tampo D 1 1 805x400x18 mm

= . conforme

Prateleiras SIS 464x364x1B mm

ecessidade

Portas F 2 723%x399x18 mm

Frentes das gavetas G 5 J95x143x18 mm

Fundo b+ 1 2 005x725%18 mm
Lista de corte para pinho

Descrigao Quantidade Dimensdes

Travessa curta do rodapé S 6 352x22x22 mm

e |

Travesea longa ¢o rodapé T B 473x22x22 mm

Longarina do remate W 2 1 905x24x17 mm
= : —

Travessa de remate X 2 448x4917 mm

Guarni¢ao longitudinal Y 2 448x60x32 mm

Guarnicao transversal yd 2 2 003x49x25 mm

http://www.editoraprofissionalizante.com.br
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Plano de corte para aglomerado com melamina
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ESTRUTURA

Meca e corte as pegas de ma-
deira nas dimensdes indica-
das (veja Lista de corte). Se
nao consequir as pegas W, X,
Y e Z ja aplainadas, coloque-as
numa morsa e use uma plaina
afiada para alisé-las.

Lixe todas as bordas ce corte
com lixas media-fina e fina.
Faca 0s recessos para puxa-
dores nas portas F e nas fren-
tes G das cinco gavetas nas
dimensoes Indicadas (veja

Elevacéo frontal). Para isso,
faga um furc de 25 mm de dia-
melro em cada painel & remo-
va a sobra com uma serra de
costa, cortando nas linhas P-Q
(veja figura 1). Coloque antes
um pequeno calgo de madeira
sob a area a ser furada, para
evitar que o folheado oposto

* Lixe agora a parte interna de
cada furo puxador com uma |-
ma redoncda e depois com
uma lixa chata fina. Cole fita

melaminica em todas as bor-
das expostas do aglomerado,
de acordc com as instrugdes
do fabricante. Em seguida,
corte com uma serra de costa
0s encaixes nas divisbrias B
(veja figura 3e)

e Para montar 0s comparti-
mentos, cole € cavilhe a inter-
valos de 200 mm os painéis
terminais A e as divisorias B
nos trés painéis C da base. As-
sim vocé forma trés comparti-
mentos separados (veja figu-

f P P
2 - 50
Q? % ’Q £1
\\\
\
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lano de corte glomerado com ra 2). Apligue a cola para ma-
A eniegem da onlan R |._" e il ol """,""I . deira nas bordas de cada
- = it - i = compartimentc montado, fi-
2 1 z xando-0s no fundo H com ca-
- 7 vilnas coriadas nas_dimen-
: g1 f sdes indicadas (veja Plano e
F1 F2 2 Ya Elevagio longitudinal) Retire
Al f = o0 excesso de cola, utilizando
= f um pane limpo, ligeiramente
a8 %, {mido. N2o se esquega de di-
- vidir a extensao das cavilhas
4 entre os furos onde as juntas
‘4 = formarem angulos retos.
Cc3 74 ?-; ¢ Faga um furo passante de 5
=B A f// § mm de didametrc a 25 mm de
, ' 27 % cada extremidade das guarni-
2a Caviinamente fi'.',,//,'//y‘% 4 ¢oes longitudinais Y e a 8 mm
’ :4‘1;,/,:}';;’:;4/ 7 de uma de suas bordas. Faca
@ Ci "/:,’1‘3}' E/,,vz outros dois furcs igualmente
Al : o] espacados entre eles. Esca-
Moo Uk AR, reie-0s para receberem para-
/coladas e cavilhadas L ::///;2";’ /:’,?:::’?‘ fusos p_" B. Manm uma das
Z RIIIIILI SIS /;////;//1; ' guarnigdes na posicao deseja-
 p— Cc1 264 ,[, 364 i da sobre o l1opo de um ¢os pak
e — 210 — néis terminais A (veja figuras
3ce 3d)
a Plano de corte para pinho
27,
V)
T R e
A = T
LIt
| |, . -
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Plano, elevagio e corte Plano da base
(dimensdes em milimelros) —’I

H B gl ies s IEEEES— A2

espagovazio ||| compartimentd | (25Pac0 vazio para "@‘h ;
para o carrinto || da gaveta | ||© carrinho de » -
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* Marque A através dos furos
passantes em Y com uma so-
vela. Faga turcs de guia de 2
mm nos pontos encontrados.

* Aplique cola de madeira na
borda inferior de Y e prenda-a
em A com parafusos de 50
mm. Tire o excesso de cola e
pregue a oulra guarnicdo Y
pelo mesmao processo.

» Cole e aparafuse as longari-
nas de remate W nas diviso-
rias B com os parafusos de 32
mm (veja figura 3b). Faca o
mesmo com as lravessas X 3a
nas guarnigbes Y (veja figu- painéis divisores
ras 3c e 3d). (tunao)

* Em seguida ponha cola nas
bordas internas dos sarrafos
de remate W & X Posicione
adeqguadamente o tampo D e
pregue alraves do topo as
guarnigdes W, usandoe pregos
de 38 mm. : : ' 52 |
» Cole e aparaluse as guarni- D W ) _2_1__ _d_x 2 ]
gOes transversais Z nas diviso- 3n AN PR e N

nas B com os paralusos de 32 painéis divisores ~ : painéis terminais
mm. Faga 0 mesmo em rela- (trente) ' (frente)

¢80 acs sarrafos W, X e Y,
desla vez utilizando parafusos
de 38 mm (veja figuras 3a,
3b, 3c e 3d).

* Qualquer que seja o acaba-
mentc empregada na borda
do tampo (agqui usamos alumi-
nio), lembre-se de colocar o
mesmo suficientemente dis-

3c
paingis terminais

{fundo)

tanciado dos sarrafos W, Xe Z
para compensar a espessura
da cantoneira utilizada; as di-
mensdes fornecidas permitem ’
nivelamento com o lampo de N
uma cantoneira de 1,5 mm de =l : T
espessura. 2 - ~

MONTAGEM DOS

RODAPES S—
Faga todos os furos passantes
de 5 mm de didmetro nos sar- c
rafos de rodapé curtos e lon- T :
gos S e T (veja figura 4)
Escareie-os para parafusos n® '/ s N
8. Aplique cola em cada extre-
midace das travessas S e fixe
nelas as travessas T com pa- F1
rafusos de 38 mm, formando

w
bl lng
o v
/

(

paratusos de fixagao
Detalhe

—lile
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trés retangulos (veja figura 4
e detalhe)

* Ponha cola nas bordas de fi-
xagao de cada rodapé monta-
do e prenda-os firmemente
com parafusos de 38 mm na
borda inferior dos painéis ver-
licais. Fixe as montagens do
rodapeé a 2 mm dos lados dos
compartimentos € a 7 mm da
frente dos paingis de base.

MONTAGEM DO TAMPO

Corte com uma serra de metal
dois pedages de 504 mm e
dois de 2 010 mm ga cantonei-
ra de aluminio. Marque as

melas-esquadrias (veja figura
5). Corie e lime as exiremida-
des antes de colocé-las na po-
sigdo. Depois margque e corte
0 proximo par, tendo o cuidado
de que haja um bom encaixe.
Prenda a cantoneira na posi
¢a0 acequada com cola epodxi.
* Se estiver usando laminado,
corte os oito pedagos nas d-
mensdes indicadas e faga
melas-esquadnas nos quatro
que vao ser usados no tampo.
Com cola de impacto, fixe pri-
meiro os cois pequenos termi-
nais verticais nas guarnigdes
X e Y. Nivele-0s com uma plai-

[ 5 Mela-esquadria da cantoneira de aluminio

linha de corte

"

®
§

Y

T

i 74

pertil lateral de gaveta v

fimitador frente da gaveta

-pri

Y

A J
base de madeira dura de 3 mm

6 Fixagdo das gulas das gavetas

T e
e e - S )
t -guia da gavela ; ‘
e BE
———————a g
n“_m—.”' 'n
n"’." e
Bl |
’th—hzol [
Lo ol
484 — 20

FForngms do armério

7a Dobradiga plastica
de mola
dobradiga
plastica de mola

Al

F1

7h Fecho magnético

fecho
magnético

plagueta

F1

Visual

e C

na & borda superior dos rema-
tes X. Aplique em seguida os
dois pedagos verticais mais
longos no fundo e na frente.
Nivele-0s com a borda supe-
rior dos remates Z. Finalmen-
te ponha Os pedagos superio-
res, ja com meias-esquadnas.

ACABAMENTO

Tape todos 0s buracos, racha-
duras € arranhdes com massa
de pongar ou massa plastica
para madeira. Lixe com lixas
média-fina e fina. Aplique anili
na e em sequida verniz de po-
liuretana fosco claro. Quando
for aplicar anilina, faga uso de
um pano que nao tenha pélos
e trabalhe sempre em dire
¢ao do veio da madeira. Quan-
do o tingimento estiver com-
pletamente seco, aplique duas
camadas de verniz com um
pincel. Se preferir pintar o mb-
vel, aplique uma camada de
primer, uma de base e uma de
esmalte sintético.

GUIAS E GAVETAS

Corte as laterais das gavetas
em dois pedagos de 420 mm e
um de 320 mm para cada uma
delas. Faga as cinco gavelas
e coloque as frentes G. Com a
serra de metal corte dez peda-

Gos de 400 mm de perfil plast-
cO para guias de gavetas
Agora aparaiuse cada um dos
pedagos conforme as dimen-
sbes indicadas, empregando
nesta atividade os parafusos
de 12 mm de cabega redonda
(veja figura B) Em seguida
aparafuse verticalmente um
pedago pequeno, de aproxk
madamente 50 mm, de guia
de gaveta na extremidade
posterior de cada guia. Estes
pedagos poderdo servir de |-
mitadores de abertura da g&-
vela, Para as prateleiras, co-
mece executando furos do
didmetro e profundidade cor-
retos, Em sequida coloque-0s
na posicéo e altura adequa-
das. Quando a unidade estiver
compiela, coloque as pratelek
ras na posicdo correta. Fixe
as portas D depois de cortar
08 puxadores na parte de ci
ma, usando para isso dobradi
gas de plastico ge embutir (ve-
ja figura 7a) Fixe em seguida
0s fechos magnéticos na par-
te de tras das portas e na es-
trutura (veja figura 7b)

Veja também: Buié ||, pagina
1016; Como trabalhar com la-
minados, pagina 61; Juntas
em meia-esquadria, pagina
40.

58
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Lista de corte (aglomerado revestido)

Finalidade I Quantidade Dimensdes
A S SRR R A T
laterals | 2 1200 x 229 x 16 mm
Tampo | B 1 2 060 x 229 x 16 mm
Prateleira | C 1 2060 x 217 x 16 mm
Consotes i o) B 305 x 300 x 16 mm
Pt £ 2 217 x 185 x 16 mm
Divisbrias F 2 260 x 203 x 16 mm
Divistrias G 2 260 x 104 x 16 mm
:’ezf::;a H 1 308 x 104 x 16 mm |

Lista de corte (aglomerado e compensado)

Finalidade Quantidade

Fundo J 1
_(aglomerado) ‘

Portas de correr K 2

(compensado) ik

Dimensdes
2070 x 1 184 x 12 mm ‘

421 x 260 x 6 mm

EQUIPAMENTO

Trena, lapis e esquadro;
graminho, serrote de dentes
finos, serra de costa @ serra
tico-tico, estilete afiado e
regua melalfca; compasso,
dois grampos e dois
sargentos, lixas media e tina;
lixa de dgua, ferro de
engomar, furadeira manual
ou elgtrica; brocasde 2e 5
mm, chave de fenda, soveia
e broca aescareadora;
martelo, faca com sera
afiada, formdo de 12 mm e
tesoura’ cola para madeira e
pano limpo, cola de impacto

MATERIAL

Aglomerado revestido com
melamina, aglomerado
simpies e compensado (veja
Listas e Planos de corte),

2 050x908 mm de espuma de
densidade media com 35 mm
de espessura; 2,25 m de

tecido com 1,20 m de
largura; 22 borbes grandes
para estofado e 22 botdes de
camisa

Para a montagem
Parafusos de cabecga conica
auto-atarraxantes n.® 8§ com
32 mm de comprimento,
tachas de 12 mm; ¢ois
puxadores, quatro trithos de
826 mm para portas
corredicas de 6 mm de
espessura (dois rasos e dois
fundos); 2 100 mm de fita
melaminica para bordas (16
mm de larqura), aguihia ge
costura e cordoné; aois
fixadores para painéis.
buchas e paralusos

Para o acabamento

Massa plastica para madeira;
verniz de polluretana 10sco
claro, pincel de 25 mm

Dimensoes gerais:

largura, 2 082 mm,; altura,

1 200 mm, comprimento, 229
mm. As dmensdes nao
incluem sobras do material
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Vocé pode instalar esta bo-
nita cabeceira em qualquer
cama de casal O encosto es-
tofado proporciona o maximo
de conforto. Além disso, os
consoles e as prateleiras ofe-
recem muilo espago para
apoiar tudo aquilo que for ne-
cessarlo.

CORTE DAS PECAS
Mega e marque todas as li-
nhas de corte nas duas faces
do aglomerado revestido com
melamina e da folha de com-
pensado para as portas corre-
digas, respeitando as dimen-
sdes indicadas (veja Listas e
Plano de corte).

* Repasse as linhas com um
estilete apoiado contra uma
régua metélica e corte todas
as com auxilio de um
serrote de dentes finos.

=T ———a——— 00—
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622
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1 Montante lateral

encaixes de 5 mm

* Alise todas as bordas serra-
das com uma lixa fina.

MONTANTES

Com auxilio do graminho, mar-
que 0s rebaixes nos montan-
tes laterals A (veja figura 1).
* Prenda uma tabua contra a
linha marcada do rebaixe para
usa-la como guia da serra,

* Marque a lapis a profundida-
de de 10 mm do rebaixe na Ia-
mina da serra de costa (veja
Detalhe da 1).

* Sarre até a linha de profundi-
dade marcada na lamina.

* Marque os encaixesemAl e
A2, de acordo com as dimen-
sOes indicadas (veja figura 1).
» Preste atengao: um montan-
te & esquerdo e o outro & direi-
to, por isso, 0s encaixes de A1
530 Invertidos em A2

* Recorte 0s encaixes com 5
mm de profundidade (note que
as ranhuras nao sao vazadas).
* Com uma scbra de madeira,
faga uma.guia para a serra, a
fim ce executar as ranhuras
(veja figura 2).

* Apdie a serra de costa con-
tra a guia e corte até a profun-
didace de 5 mm (veja Detalhe
da figura 2).

* Vire a guia ao contrario,
prenda-a contra a outra linha e
faga o segundo corte.

* Hemova a sobra entre as |i-
nhas de corte com um formao
de 12 mm.

* Faga 0s demals encaixes
em A1 e A2 da mesma manek
ra e verifique se o tampo B, a
prateleira C € 0s consoles D
se ajustam perfeitamente em

3 Detalhe do console

g
encaixe (5 mm de prefundidace)

S

S
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5 Detalhes do tampo e da prateleira

encaxes

ranhuras para os trilhos
das portas corredicas

BNCAIXeS
(5 mm de profuncidade)

|
rannhuras para os 11ihos

das portas corredi¢as

m—,— S

— 002

seus respectivos lugares (veja
Esquema de montagem).
* Se necessario, apare as bor-
das internas dos encaixes.

CONSOLES

Marque e recorte os encaixes

em cada console D, nas di-

mensdes indicadas, sem es-

quecer que uma prateleira &

esquerda e outra direita (veja
3)

* Nog cantes frontais, marque
as curvas com raio de 75 mm
e recorte-as com a serra tico-
tico (veja figura 3).

® Alise lodas as bordas serra-
cas com uma lixa fina.

* Marque e recorie os dois pe-
quenos rebaixes nas laterais £
e verifique se tanto E1 quanto
E2 se encaixam perfeitamente
em D (veja figura 4).

e Aplique cola nos encaixes
dos montantes A para recebe-
rem as peg¢as dos consoles
(veja Esquema de monta.
gem).

* Primeiro cologue as laterais
E nos encaixes dos consoles
D e, em seguida, fixe 0s con-
juntos nos montantes A (veja
Esquema de montagem).

e Aperte um grampo grande
(ou um sargento) sobre as pe-
cas D e, depois, aperte dois
sargentos em redor das pegas
E e A, verificando se todas as
juntas estdo no esquadro.

* Cologue calgos de madeira
entre os grampes e o aglome-
rado para maior protegao.

* Remova 0 excesso de cola
com um pano limpo e umido
* Retire os grampos quando a
cola estiver bem seca.

TAMPO E PRATELEIRA
Com auxilio do graminho, mar-
que o rebaixe no tampo B, se-
gundo as dimensdes indica-
das, e recorte-0 observando
as mesmas técnicas descritas
para os montanies A (veja fi-
gura 5a).
* Recorte 0s encaixes no tam-
po B e na prateleira C e depois
marque as ranhuras para os
trilhos das porias corredigas,
de acordo com as dimensdes
isn:ncadas (veja figuras 5a e
).
* Essas ranhuras devem ser
suficientemente largas e fun-
das para conter 0s trilhos: ©
mais raso deve ser colocado
na prateleira C e o trilho pro-
fundo no tampo B.

* Recorte cada ranhura com a
serra de costa, usando uma
tabua como guia

* Hemaova a sobra entre as |-
nhas de corte com o formao e
confira se cs trilhos se encai-
xam perfeitamente

DIVISORIAS

Margue e corte 0s pequenos
rebaixes nas divisorias F e na
prateleira H, segundo as di-
mensdes indicadas (veja figu-
rasbe’)

* Marque e corte cs rebaixes
das divisbrias G, de acordo
oor:) as indicacoes (veja figu-
ra

* Verifique se a prateleira H se
encaixa perfeitamente nos en-
talhes das divisdrias G.

* Confira também se as dvist-
rias F e G se encaixam bem
no tampo B e na prateleira C
(veja Esquema de monta-
gem)

* Apligue cola nos encaixes
das divisorias G e coloque a
pequena prateleira H na posi-
¢ao correla.

* Aplique cola em todos os en-
caixes do tampo B e da prate-
leira C @ monte as divisorias F
e G no lugar.

e Aperte sargentos em redor
de B e C para que todas as
juntas figuem bem firmes.

* Hemova 0 excesso de cola e
confira se todas as juntas se
acham no esquadro.

ARMACAO

Quando a cola secar, aplique
um pouco mais de cola nos
encaixes do tampo B e dos
montantes A e junie as pegas.
* Aperte sargentos em recor
dos montantes A e das laterais
E dos consoles (veja Esque-
ma de montagem).

PORTAS CORREDICAS
Coloque 0s puxadores nas
portas corredi¢as K, nos pon-
tos indicados (veja Elevagéo
frontal)

* Corte duas pegas de 826
mm do trilho raso e fixe-as nas
ranhuras da prateleira C.

» Corte outras duas pegas de
826 mm do trilho fundo e
coloque-as nas ranhuras do
tampo B, observando instru-
¢des do fabricante.

¢ Encaixe as portas nos trilhos
e verifigue se elas deslizam
adequadamente,

* Se estiverem muito aperta-
das, remova-as e aplaine suas
bordas superiores e inferiores
com cuidado,
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8 Divisorias G1 e G2

9 Perfuragéo do fundo

_+_ furcs passantes de 5 mm de diametro
(@scareaccs do outro lado)

linhas marcadas
da moldura

RETOQUES

Cole fita melaminica em todas
as bordas expostas do aglo-
meraco e lape os buracos
com massa plastica.

¢ Use uma lixa fina e depois
uma lixa de agua para alisar
todas as superficies, exceto o
fundo de aglomerado J e as
partes revestidas com fita me-
laminica,

* Apligue duas camadas de
verniz de poliuretana fosco
claro em todas essas superfi-
cies, Incluindo as portas.

FUNDO

Cologue o fundo J em posigao
de montagem, deixando-0
bem encaixado nos rebaixes
dos montantes A e do tampo B
(veja figura 9)

* Faga os furos passantes no
fundo J, nos pontos indicados
(veja figura 9).

¢ Cada furo deve ter 5 mm de
diametro e ser escareado na
face posterior para receber
paratusos n° 8,

¢ Os furos para os botdes do
estofamento devem manter
entre si uma distancia aproxi-
mada de 250 mm,

* Se o tecido a ser utilizado ti-
ver desenho direcional de
qualguer espécie, cologue-o
sobre o fundo J e determine a
exata posicdo dos botdes, de
maneira que eles combinem
com a estamparia.

ESTOFAMENTO

Usando uma faca com serra
bem afiada, corte a espuma
de maneira que ela se encaixe
bem ajustada sob a prateleira
C e entre cs montantes A.

* Nessa drea da face dianteira
do tundo J & na face posterior
da espuma aplique uma fina
camada de cola de impacto
(veja figura 9).

* Deixe a cola adquirir a con-
sisténcia necessaria (de acor-
do com instrugdes do fabri-
cante) e fixe a espuma.

* Estique o tecido sobre a es-
puma e faga uma bainha de 5
mm na face posterior do fundo
J; nessa bainha, introduza ta-
chas de 12 mm, a Intervalcs
de cerca de 50 mm.

e Durante esse processo, te-
nha muito cuidado para man-
ter o alinhamento da estampa-
rla; por isso, 0 tecido deve ser
esticado de maneira uniforme
sobre a espuma, em lodas as
diregdes.

COLOCACAO DO FUNDO
Deite a armagaoc da cabeceira
sobre o chao, com a face vol-
lada para baixo.

* Coloque sobre ela o fundo J,
encaixando-o nos rebaixes de
A @ do tampo B.

* Com uma sovela, marque
através dos furos passantes
abertos no fundo J a posicao
dos furos pilotos de 2 mm que

deverdo ser feitos nas bordas
posteriores das divisorias F e
G e da prateleira C (veja figu-
ra9)

* Remova o fundo J e laga os
furos pilotes de 2 mm nos pon-
tos marcados com a sovela,
* Recologue novamente o fun-
do na posigao correta e fixe-0
com parafusos n? 8, com 32
mm de comprimento.

BOTOES

Corte o cordoné em 22 peda-
¢G0S de 300 mm e passe-0s pe-
los botdes grandes.

* Pregue cada um dos botdes
sobre a espuma revestida,
passando a agulha através
dos furos abertos no fundo J.
* Passe as duas extremidades
do cordoné pelo botao e pelo
olho da agulha e puxe-a atra-
ves dos furos do fundo J (veja
figura 10a).

* Remova a agulha & passe as
duas extremidades do cordo-
né através dos botdes peque-
nos, NO verso do fundo J.

* Pega a alguém para pressio-
nar com firmeza os botdes
grandes contra a espuma e
amarre o cordoné nos botdes
pequenos contra o fundo J (ve-
ja figura 10b).

* Apare as sobras do cordoné,
* Marque a posigao da cabe-
ceira na parede e prenda-a
com fixadores, buchas de nél-
lon e parafusos adequados.
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Uma cadeira
com espaldar inclinavel
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Os pés sdo cortados de um sarrafo que mega 2 Recortamos as quatro lraves laterais a partir de 3 Colocameos em posigle os pés dianteires ¢ tra-
70 mm x 70 mm. Utilizames serrote de dentes 1i- uma barra redonda de 30 mm de didmetra. Utili- seiros para marcarmos os cealros onde serd
NOS & Marcamas os recortes a esquadro. ramos um serrote de costela. redlizada a ensambladura com as traves.

3 3 A )
; _ ; RS »
(3 - 1" s ‘&\m L

4 Mantendo nmlodm, mllz-nuoc'hmn 5 Realizados os furos que irdo receber as lraves
30 mm de didmetro com @ sjeds de uma broca laterais, brocamas os alojameatos das Iraves
de extensao. dianteiras.
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A primeira condigdo que
esta cadeira deve ter é
uma boa estabilidade. Por-
tanto, devemos cuidar do
corte da madeira para que
cada peca tenha exatamente
a medida que lhe corres-
ponda.

Os quatro pés tém uma
secao de 70 mm x 70 mm,
mas sua altura & muito dife-
rente sequndo os pés da
frente ou de tras. Estes Uiti-
mos tém mais do dobro de
altura. Também é muito Im-
portante executar com muita
precisao os alojamentos pa-
ra as traves.

O assento é constituido
por uma pega de tecido
tensa e enrolada em volta
das traves superiores.

A orginalidade desta ca-
deira consiste em seu espal-

dar inclinavel. Duas peque-
nas tdbuas de 300 mm X
x 70 mm sdo os montantes
do espaldar. Marcamos o
centro e furamos para intro-
duzirmos as varas que
servem de eixo de rotacdo
apos terem sido introduzidas
na parte superior dos
montantes traseiros. Para
evitarmos que o tecido
possa rasgar-se, intercala-
mos uma pequena vara en-
tre a cabega das pontas e o
tecido.

Lixamos esmeradamente
antes de darmos uma cama-
da de verniz que proleja a
madeira

8 Com 3 ajuda do mage, Introduzi-

mos as iraves diamieiras e Ira-
seiras. As lraves saperiores servirdo
para sastentar 0 assente.

L
r— r
2 ALLS L 44 4 »
7 A
KN / |
) (L, |
| |
‘ -
| e - 5| |
| -
gom ira P ITIIIIIL. NS II LI TSI B ;Jl
|
espaldar b5 i
inclinavel | ©
3 @ BE
= @ |- 11%
1]
s00 n
Lista do material
Referéncias Pegas Quantidades  Dimensoes (e milimetros)
1 Pes dianteiros 2 450 x 70 x 70
2 Pas frasesros 2 BOO x 70 x 70
3 Traves: laterais 4 440 <30
4 diantoiros 2 640 x 30 3
4 rraseiros 2 640 x 30 0
5 Espaldar, montantes 2 300 = 70 = 15
6 elxos 2 110 % 30 &
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11 ﬂlﬂl‘l.wu.“ﬂhn

perfuramos e introdezimos os pedagos de barra
redonda, as quais funcionam como eixo de retagso.

12 Utilizamos um prego fincado
"o canto do montants para
reter 0 oixo, eagquanio uma cavilha in-
troduzida no eixo de oulro lade do pé
sorvird de fixagho.
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14 P 15-16 S=umtcsrai

evilard que o lecide se desgarre, riscas s harmoniza com 2 madeira natural.

Antes de passarmes 3 canfecgdo do asseatn devemos aplicar sma camada de Consecucio do assentn. 0 tecido & pregado sobre ¢ iraves superiorss me-
17 vemiz em foda a armagde da cadeira, 18 diante tachas de estofador de cabegas dowradas.
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— O uso pratico
de unides em madeira:

Cadeira de abrir e fechar para

Esta cadeira de abrir
e fechar constituira
um excelente exercicio
sobre os diferentes
sistemas de unido

de madeiros.
Concebido com esta
finalidade, propomos
neste caso a execugao
deste modvel, que,
apesar da sua
simplicidade, exigira
certa minuciosidade e
nao menos meétodo.

Esta cadeira exige ensam-
bladuras diferentes, 0 que
constitul um excelente exer-
cicio para todo aquele que
deseje se introduzir na arte
da carpintaria.

O mével é constituido por
trés elementos: o espaldar,
que faz parte, por sua vez,
de duas das pemas do mo-
vel; outro grupo de pernas,
e, finaimente, 0 assento pro-
priamente dito.

O espaldar é formado por
dois montantes de 35 mm x
x 20mm de segao unidos
entre si por um travessao
superior (com ensambladura
com caixa e espiga em for-
ma de T) e outro travessao
inferior (ensambladura a
meia-esquadria). Os montan-
tes estao providos na sua
parte interior de uma ranhura
destinada a dobra da cadeira.

O outro grupo de pés,
composto também por dois
montantes de 25mm Xx
x 18 mm de segao, esta
unido por dois travessoes,
um deles de seg¢do redonda
e o outro retangular (com
ensambladura de caixa e
espiga simples).

Finalmente, o elemento do
assento esta formadio por um

http://www.editoraprofissionalizante.com.br
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: 1 Tragamos o perfil do travessio superior do espaldar com

Espaldar
(medidas em milimetros)
=) o
\
L ) =) __f—’ \‘:_ Wl 10
2 [ L ne— ——.-.A. 4 e
A‘ T
Ranhera
4 10mm ajuda de um compasso.
EHll
ol 1]
gI = e
‘ ;_ — = |
l A ’ “ w
| « 3
2l Lol |
)
| a1
- -»—

Marcamos nos extremos do travessao as espiges para
2 ensambladura com as mantantes.

marco de vigas de 38 mm x
x 18 mm de se¢ao, cujo inte-
rior se preenche com ripas de
30mm x 12mm de secao
unidas em suas extremida-
des a dois dos lados do
marco com caixa e espiga.

Convém construir primeiro
0 espaldar. Sobre uma ta-
bua de 55mm de largura e
10 mm de grossura marca-
mos, com a ajuda de um
compasso, o perfil do tra-
Vessao que remata o espal-
dar. O recorte deste traves-

D entalhe do travessio & feito com serra de cinta ¢

também com uma de vaivém ou serrole de ponta,

sdo @ realizado com serra
de cinta, ainda que tambem
possa ser conseguidc com
uma serra de vaivém ou
serrote manual de ponta.
Procedemos iguaimente a
marcagao dos extreamos da
peca para delerminarmos as
espigas ae ensambladura
(folo 3). Esta marcagao @
transportada sobre o mon-
tante de cada lado para de-
terminar o alojamento do en-
caixe das espigas, islo é, as
caixas. Neste caso se trata

Feilas as espigas, lransperfamos swa largura a seus
montantes, onde devem encaixar-se.

de uma espiga que sO tem
rebaixe por um lado.

O travessao inferior &, por
sua parte, simplesmente en-
samblado a meia-esquadria
e, portanto, sé os montantes
receberao um lavrado em
forma de entalhe. O traves-
sS40 rebaixa ligeiramente o
montante, ja que os entalhes
nao tém suficiente profundi-
dade para absorver a gros-
sura do travessao. A uniao
se consolida mediante cola
e parafusos

http://www.editoraprofissionalizante.com.br
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—
5 A seguir determinamos a largura Marcamos @ continusgdo da ra- 7cmoumnulomuna Devemas proceder atentaments para
da caixa com a ajeda de um gra- nhara (6 mm x 10 mm) que servird afiados executamos a calxa par lograrmos a rashera de cada mon-
mil

de quia para abrir @ fechar 3 codeirinba. 0 alojamento exato de U3 eSPIg. tants, 4 Qual pode sae teita com wma fresa.
4

Marcamas o3 entathes destinadas & ensambladura ; " \ 10_1 Serramos 08 limites do entaihe com
do travessio inferior com s meatanies do espal- sy 3 um serrote de cosiela @ amancamos
dar da cadeira. - . as sobras com um formdo.

12 A ensambladura da trave inferior com os montanies & leita mediante colocs- 13 m-mmmﬁumawmm-
40 simples de paratuso com cola. zamos uma sema de cosiela para estes corfes.
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A sequir passamos a o :
construgao do outro par de Pes dianteiros o
pernas. Nao apresenta (medidas em milimetros) Parshuse
nenhuma dificuldade fazer |¢ 7 — _Ey o
os furos do mesmo didmetro ‘ ;C/W A fj ‘
nos montantes para a uniao iy
do travessdo redondo com |/ ® | JT

os montantes. O orificio tera 20
uma profundidade igual a ) 1 VUU & SAUURAUINS 46 V. s Jov. %0

| ' -
) 7 X s dianteiros & necessario um furo ¢m ambos oS pes
metade da grossura do \ 4 do dikmat ta varisha redands stizads (s $0 20 ).
montante. O travessao de || t
secao retangular requer, em "
troca, um trabalho de caixa | |
€ espiga simples, mas deve || |18
ser minuciosamente reali-
zado }

Quanto ao assento, traga- |
remos as diferentes caixas ‘ %
no canto interior dos mon- parafusos de mentagem
tantes. A sequir serao feitas 4 Gohrminnie s g
as espigas dos elementos
transversais do marco. Ajus- || 12, 4
tadas as unides, colamos e s « '
deixamos secar a cola, JLI { =T e
mantendo o marco sob a | || l
pressao de ferramentas de | 4
aperto adequadas (gasta- s
Ihos, mordazes de banco ou 4
simplesmente tomiquetes). = e N

E necessario efetuarmos o | 225 l 1 5 Marcamos as camas nas montaates destinados a serem

rebaixe adequado para que ensamblados nesta ocasido com o fravessio de secio
a cadeira se possa fechar | retangular.

(foto 24). Na parte de tras
do elemento do assento te-
remos situado um eixo gue
permite reqular a abertura,
alojando-se em ranhuras pra-
ticadas na parte interior dos
montantes do espaldar. Es-
tes eixos serac apenas pa-
rafusos cujas cabegas foram
eliminadas com uma serra
para metais.

Procedemos agora a mon-

tagem do elemento do as-
sento com o segundo par de
pernas, a qual & conseguida Marcamos sempre com ajuda do gramil as espigas 17 0 rebaixe da madeira a eliminar para oblermos as espi-
por simples parafuso (foto 1 6 do exiremo do travessao. gas ¢ feilo com wm serrale de costela.
26). Alojamos 0s eixos cila-
dos anteriormente nas ra-
nhuras onde devem resvalar
e procedemos nesta ocasiao
a uniao com parafuso do es-
paldar com o0s pés, inter-
calando-se umas arandelas
(foto 28)

Sé resta agora semar as
partes inferiores dos pés pa-
ra lograrmos uma boa esta-
bilidade sobre o solo e, final-
mente, dar a camada de
verniz protetor e de acaba- 18 Realizamos as caixas mediante um escopro o for- 19 Unimos 0s elementos do par de pés dianteiros com uma
mento que mais convenha. méo de boca estrelta, oportuna colagem.

http://www.editoraprofissionalizante.com.br



http://www.editoraprofissionalizante.com.br/

Assento
(medidas em milimetros)
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Lista do material
Pegas Quantidade  Dimensbes (em milimetros)
Espaldar
Trave supenor 1 250 x 58 x 10
Trave infancre 1 270 x 20 % 15
Montanes 2 520 x 36 x 20
Par de pés dianteiros
Trave redonda 220 = 20da 2
Trave retangular ! 228 x 20 x 12
Montantes 2 355 % 25 x 18
Assenlo
Traves marco 2 187 <38 « 18
Traves ineriores 4 220 = 35 « 12
Moniantes do marco P 230 =« 38 = 18
Parafusos @ cola, além de produtos de lratamenio € acabamento

A r
(Os mentantes do marco do assenio rece-

20 bem as caixas destinadas as ensambladu-
ras dos travessies imleriores,
Unimos por co-

22 lagem os ele-

mentes coastitutivos ¢
assenio & manlemo-los
apertados até gue a cola
seque.

21

baixe |ateral

2 Devemos fazer

um rebaixe em
cada um dos lados do
assento para que 2 ca-
deirinha possa abrir e

24 i 'com e

semole de costela

2 Um paraluso

de cabega re-
donda que se eliminara
cOM uma serra para me-
tais servird como acessd-
rio de guia em cada uma
das ranhuras existenles
p0 montante do espaldar.

Serramos as ospigas dos travessoes. (s
clementos dos extremas olerecem um re-
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Montagem dos elementos

26 Os extremos superiores dos
- montantes do par de pés dian-
teiros foram devidamente redsixadas.
(Veja-s2 o esquema.) Poar ai procedemos
3 uniao mediante fixacio do assento por
meio de parafuso.

28 o hname e

27 &t

------

P
29 Recortamas os extremos inferiores dos pés, de modo que permitam wma boa
estabilidade da cadeira sobre 0 solo,

Para lerminarmes esta obra de carpintaria 86 devemos dar uma camada de
tratameato ¢ 0 vemiz final que desejarmos.
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Cadeira

EQUIPAMENTO

Faca de serra, trena, lapis €
esquadro de carpinteiro;
COMPAsso, graminho;
serrote de dentes finos,
serra de costa, serra fico-
tico, lixas media-fina, fina e
de agua; grampo de cinta
ou quatro sargentos, torno
ou formdes de € a 12 mm,
plaina, raspadeira, furadeira

manual ou elétrica, brocas
de2e5mm

MATERIAL

Madeira (veja Lista de corte);
espuma de densidade média
(450x400x25 mm), 550 mm?2
ge tecido para estofado,
paratusos de cabega conica
n* 8, de 32 e 38 mm, tachas
de 12 mm, cola de impacto,

cola para madeira, pano
limpo, verniz de polluretana
fosco claro e pincel de

25 mm

Estas cadeiras de pinho,
além de serem muito baratas,
sao também faceis ce fazer,
Quando vocé for comprar a
madeira, escolha pegas sem
nos, de velo reto, para obter
um bom acabamento final.
Mas, antes de dar inicio ao
projeto, espere a madeira se-
car pelo menos durante cuas
semanas,

CORTE DAS PECAS

Mega e corte com a serra de
costa todas as pecas de pi-
nho, com exce¢ao das pernas

traseiras e dianteiras A ¢ B (ve-
ja Lista de corte e Esquema
de montagem).

* Em seguida, com 0 serrole
de dentes finos, corte a base
de aglomerado do assento. Fa-
¢a os cortes sempre do lado
das sobras, para nao danificar
0 aglomerado.

* Marque na madeira togas as
linhas de corte das pernas tra-
seiras e dianteiras (veja figu-
ras 1a e 1b).

¢ Use um graminho para assk-
nalar as mechas nas pernas
traseiras A, sempre conforme
as dimensdes indicadas (veja
figuras 1a e 1b).

* Faga as mechas em lados
cposlos nas duas pernas tra-
seiras; uma Serg a perna es-
querda e a outra, a direita

* Retire 0 excesso de madeira
das duas pernas com 0 serro-
te de dentes finos. Na parte
central de tras da perna trasei-
ra, use a serra tico-tico

* As duas pernas dianteiras B
devem sair do mesmo pedago
de madeira, Prenda-as e apla-
ne, para que fiquem do mes-
mo tamanho

* Repita 0 mesmo processo
com as pernas traseiras.,

* Marque as mechas nas per-
nas dianteiras B, identificando
qual a esquerda e qual a dire-
1a (veja figura 1c).

¢ Desbaste as mechas das
quatro pernas numa profunde
dade de 20 mm.

* Marque também uma curva
de 15 mm de raio na extremi
dade superior de cada perna
traseira A (veja figura 1a), Re-
mova 0 excesso de madeira
com a serra tico-tico,

s Faito isso, lixe com lixas
media-fina e fina todas as su-
perficies de madeira.

TRAVESSAS

Coloque todas as travessas C
numa morsa, deixando antes
as bordas niveladas e no es-
quadro.

e Marque nas lravessas a po-
sigdo dos taldes da respiga,
para garantir que todos fi-
quem exatamente do mesmo
comprimento (veja Detalhe
da figura 2)

* Tire as travessas da morsa e
complete a marcacao das res-
pigas (veja figura 2). Marque
também a curva com raio de
600 mm na superficie inferior
de cada travessa

e Para tanio, improvise um
compasso utilizando uma ripa
fina (5 mm de espessura) de
620 mm de comprimento
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Dimensdes gerais:
altura, 860 mm; largura, 345 mm; profundidade, 491 mm.

As dimensdes do projeto sdo fornecidas no sistema métrico e
ndo incluemn sobras de material,

Lista de corte para madeira macia ¢ aglomerado

(para uma cadeira)
Finalidade Quantidade Dimensdes
Pernas traseiras A 2 860x98x35 mm
Pernas dianteiras® B 2 440x88x35 mm
Travessas G4 350x92x22 mm
Travessas de encosto D 2 350x44x16 mm
Suportes do assento E 38 250x22x22 mm
Base do assento F 1 450x400x12 mm
(aglomerado)

*Veja o texto

* A 10 mm de uma extremida-
de da ripa faga furo de 2 mm
de diametro; a 10 mm da outra
extremidade faga furo com o
diametro apr de um
lapis

* Prapare entdo um molde de
papeldo, fixando o compasso
com prego no furo menor (pa-
ra servir de ponta seca) e tra-
¢ando a curva com o lapis in-
serido no furo maior,

* Recorte 0 molde e marque
com ele as lravessas.

* Em seguida recorte as cur-
vas com a serra licotico,
* Faga o acabamento das tra-

vessas, colocando-as na mor-
sa e usando o raspador, Tra-
balhe a partir dec:adaI extremi-
dade, seguindo em diregao ao
centro. Assim, as curvas fica-
30 iguais.

* Lixe as curvas com lixas
niédia-fina e fina.

* Com auxilio da serra de cos-
ta, corte as respigas nas tra-
vessas, mantendo o corte li-
gelramente do lado da sobra
da madeira.

* Marque nas extremidades
das respigas angulos de 45°,
cuidando para que figuem na
mesma diregao (veja figura
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1 Detalhes das pernas traseira e dlanteira 35

1a Pernas lraseiras

1b Pernas dianteiras

16 “Mechas da
perna dianteira

2). Em seguida remova as sc-
bras.

« Verifique se as travessas se
encaixam nas mechas das
pemas. Se uma respiga ficar
muito apertada, corrija com ©
forméao. Se ficar frouxa, & me-
Ihor fazer outra travessa.

RIPAS DO ENCOSTO
Marque e corte as respigas
nas extremidades das ripas do
encosto D (veja figura 3).

* Ponha as ripas e a lravessa
traseira C4 nas pernas trasei-
ras A

* Monte a cadeira sem usar
cola e verifique se a estrutura
esla no esquadro. Se estiver,
aplique cola em todas as res-

pigas.

* Fixe as ripas do encosio e a
travessa traseira nas pernas
traseiras.

* Monte o resto da cadeira €
aperte-a com sargentos ou
grampo de cinta em voita das
juntas.

* Tire 0 excesso de cola com
pano Umido.

* Coloque a cadeira numa su-
perficie nivelada e veja se 10
das as juntas esta0 no esqua-
dro.

* Quando a cola endurecer, ti-
re 0s sargentos,

» Cologue novamente a cadei-
ra sobre superficie nivelada,
encoste um pedago de madei-
ra de 9 mm de espessura con-
tra a parte inferior de cada
pema (uma de cada vez) e
marque-as com um lapis,
usando a madeira como guia.
* Corte a parte inferior de ca-
da perna ao longo das linhas
marcadas. Lixe 0s cortes com
lixas média-fina e fina.

2 Detalhes da travessa
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3 Detalhe da travessa de encosto

/)—16

4 Plano de perfuragiio dos suportes do assento

—+— furo passante de 5 mm de didmetro

corte diagonal para encaixe no entahe

SUPORTES DO ASSENTO
Marque e faga furos passan-
tes de 5 mm nos suportes do
assento E (veja figura 4)
escareando-os para parafusos
n? 8 Firme cada suporte con-
tra as faces internas das tra-
vessas C, nivelando as suas
bordas superiores (veja Es-
quema de montagem).

* Com a sovela marque as tra-
vessas pelos furos passantes
dos suportes. Faga nesses
pontas furos de guia de 2 mm
de diametro @ 16 mm de pro-
fundidade.

* Aplique cola nos suportes e
fixe-0s nas travessas com pa-
rafusos n® 8 de 38 mm,

* Tape buracos, trincas e arra-
nhdes com massa plastica pa-
ra madeira,

e Lixe as superficies com lixa

de agua, arredondando um
POUCO 0 cantos vivos.

¢ Aplique a primeira camada
de verniz de poliuretana fosco
claro, deixe secar e passe a
segunda.

ASSENTO

Marque as linhas de corte na
base do assento F (veja figura
5). Marque a curva de raio de
600 mm na borda dianteira,
com o molde de papelao.

* Em seguida corfe com a ser-
ra de cosla dois peguencs en-
caixes nos canlos traseiros do
assento. Tire a sobra dos la-
dos com o serrole de dentes
finos,

* Corte a curva do assento
com a serra tice-tico.

* Apligue camada fina de cola
de impacto na face superior
da base do assento F. Faga ©
mesmo com a face da espu-
ma. Deixe a cola secar,

* Fixe a espuma na basa do
assento e tire as sobras com
faca de serra.

 Ponha 0 lecido do forro pelo
avesso sobre superficie plana
e a base do assento F virada
para baixo sobre ele, de modo
que a sobra do tecido seja uni-
forme.

¢ Dobre as bordas 15 mm e
fixe-as na base do aglomerado
com tachas de 12 mm (veja fi-
gura 6); pregue as tachas a in-
tervalos de 20 mm,

* Fixe a base na posi¢ao com
parafusos de cabega coénica
de 32 mm, passados pelos fu-
ros passantes nos supories do
assento E até a base do as-
sento F (veja Esquema de
montagem).

http://www.editoraprofissionalizante.com.br



http://www.editoraprofissionalizante.com.br/

Caixa de costura
ou ferramentas

Esta caixa de compensado pode ser feita com muita facilidade e enorme
rapidez. Alem disso, nao exige grandes despesas com material. Tudo o que
VOCé precisa € sequir cuidadosamente as instrugdes. No final, tera um
lugarzinho cdmodo e seguro para guardar suas ferramentas menores, ou 0s
acessorios de costura de sua mulher, se achar melhor.
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EQUIPAMENTO

Trena, lapls, esquaaro;
serrote; martelo, pungao;
serra para metal ou torqués;
plaina, grosa meia-cana;
furadeira, brocas de 4, 5

€ 25 mm, tormo de mesa

MATERIAL

Compensado (veja
Lista de corie)

Para a montagem

Pregos de 19 e 25 mm (sem
cabega); cola para madeira e
pano limpo; dois pregos de 4
mm oe didmetro e 30 mm de
comprimento (para pivés da
tampa); dois parafusos de 4
mm de didgmetro @ 25 mm de
comprimento; alga com cerca
de 100 mm de comprimento e
parafusos proprios; treze
pitdes L de fatdo e 800 mm
de tarugo com 6 mm de
diamelro (para suportes

0os carretéis de linha):

ou 278 mm de sarrafo

de 20620 mm (para suporte
das brocas)

Para o acabamento

Massa de pongar, lixas média
e fina, primer, base e esmalle
ou verniz a base de
polluretana; pincel ou rofo de
- @spuma oe latex; fita crepe
(opcional, para fazer a
pintura em kistras)

Antes de mais nada, decida
se VOce deseja uma caixa de
costura ou de ferramentas. Co-
mo vocé pode observar nos de-

Lista de corte de compensado

Finalidade Quantidade Dimensées
Corpo principal
Lados A 2 400x170x8 mm
Fundo a8 1 280x170x8 mm
Alto ga tampa c 1 390x278x3 mm
Base D 1 391x280x8 mwn
Frente da tampa E 1 278x152x8 mm
Prateleira F 1 280x203x9 mm
Divistria a 1 280x152x3 mm
nm supwluu B =y e
Pamés da base H 4 188x55x6 mm
| Lados J 8 188x61x6 mm
| Extremidades K 8 67x61x6 mm
| Divisbrias L 2 55x55x6 mm
Gavetas inferiores
Painéis da base M 3 188x78x6 mm
Lados N 6 188x74x6 mm
Extremidaces P & GOx74x6 mm

talhes das ilustragdes, a mon-
tagem na parte interna da
tampa difere de acorde com a
finalidade da caixa. Se for pa-
ra 0s acessorios de costura,
devem ser empregados pitdes
L e tarugos como suportes
dos carretéis de linha; se for
para pequenas ferramentas,
Sera preciso usar um sarrafo
perfurado, onde poderdo ser
encaixadas todas as brocas
da sua furadeira.

CORTE DAS PECAS

Para comegar, mega e corte
com o serrote lodas as pegas
de compensado, nas medidas
indicadas (veja Lista de corte);
tome cuidado ao serrar para
qQue todas as extremidades
fiqguem perfeitamente no es-
quadro,

CORPO PRINCIPAL
Cole e fixe com pregos o fundo

Beabaseo(nhssqwm

de montagem).

= Com o esguadro, verifigue se
0 angulo entre essas duas pe-
cas e de 90°

* Aplique uma camada de cola
PVA para madeira nas bordas
que deverao ser unidas e refor-
ce com pregos de 25 mm, sem
cabega; faga isso enquanto a

cola ainda estiver Umida.

* Remova 0 excesso de cola
com pano Umido (as pegas po-
dem ser firmadas com gram-
pOs ou sargentos até a seca-
gem completa, cujo tempo va-
ria de 8 a 10 horas).

* Apds a secagem, cole e pre-
gue os dots lados A nas bordas
das pecgas B e D (veja Esque-
ma de montagem), com pre-
gos de 25 mm. Depois rebata-
0s abaixo da superficie (0s fu-
ros poderao ser tapados com
massa de pongar, antes da pin-
tura),

« Cole e pregue a praleleira F
na divisoria G; use o esquadro
para verificar se esldo unidas
em angulo reto (veja Esquema
de montagem).

* A prateleira deve ficar a 75
mm da borga Iinferior € a 68
mm da borda superior da divi
sbria, a fim de sustentar as ga-
vetas superiores, que nao sac
tdc altas quanto as inferic-

s (veja Plano, elevacao e

cortes).

* A borda dianteira da pratelei-
ra deve estar exatamente a 9
mm das bordas dianteiras dos
dois lados A, a fim de que haja
folga suficiente para o encaixe
justo da frente E da tampa.

* Atraves dos lados A e da ba-
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se D, cole e em seguida fixe
com pregos de 25 mm a diviso-
ria e a prateleira, na posigao
correta (veja Plano,
e cortes).

TAMPA

Para levantar e abaixar a tam-
pa sem entraves, arreconde a
borda traseira, para que nao f-
que em contato com o fundo B
(veja figuras 3b e 3c)

* Aplaine cuidadosamente os
cantos e alise com uma lixa fi-
na, enrolada em um bloco de
madeira.

» Cole e fixe com pregos de 25
mm as pegas C e E, que com-
poem a tampa (veja Esquema
de montagem).

CARRETEIS

Para aparafusar os pitdes L.
que serdo suporles para carre-
1&is, Irace uma linha a 25 mm
da borda arredondada da tam-
pa e, ao longe dessa linha,
marque o local em que cada pi-
tdo devera ser introduzido.

* Tenha cuidado para manter
espacos exatamente iguais en-
ire eles,

» Caso ndo enconire pitdes L,
cuja rosca @ semelhante a de
parafuscs para madeira, voceé
pode utilizar pregos L, faga fu-
ros de guia de diametro ligeira-
mente menor, core a ponta
dos pregos e introduza-os com
um martelo.

da tampa

sobre 0s pitdes e fixe os laru-
gos (veja figura 1),

SUPORTE PARA BROCAS
Caso vocé esteja fazendo a
caixa para ferramentas, no sar-
rafo de 278 mm execute uma
série de furos para os diversos
didmetros de brocas, até a pro-
fundidade de 15 mm,

* O sarrafo & suficientemente
longo para um jogo completo
de brocas de 0,5 a 9 mm de
diametro, com cerca de 6 mm
de espaco entre elas.

* Cole e preque o sarrafo sob a
tampa, a 25 mm da borda arre-

AT

s

0l

B

i

dondacda; use pregos de 25 3 l
* Apds a colocagdo dos pitdes,  mm (veja figura 2). o T
serre o tarugo em treze peda- 8 E”" i
Gos de 60 mm, furecs no cen-  PIVOS 8 ;
tro (a profundidade do furo de-  Para Instalar a tampa, use co- % %
ve ser equivalente ao compri- MO pivds dois pregoes de 4 mm 8 » ‘
mento ¢o gancho do pitac) €  de didmetro @ 30 mm de com- [ B l }
chanfre-0s na outra extremida-  primento, sem pontas. s
de para facilitar a entrada dos ~ * Faga furos de 4 mm nos cols Y o : I s
carreteis. lagdos A, de maneira que ©s pi-
* Coloque um pouco de cola  vBs se encaixem com firmeza i fRve e tmmpa
Plano, elevagio e cortes
|
— - 9
Core el _170 ) 200 Elevagado frontal
1 | _4mm g diametro ‘&'W
—
]
B— =
A
L ) }-———- 203
r‘ — _— —
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quando colocades no lugar.
* O centro dos furos deve es-
tar a 10 mm das extremidades
dos lades A € a 5 mm das bor-
das superiores (veja figura 3a)
* A 9 mm da borda arredonda-
da da tampa, faga furos late-
rais de 5 mm de diametro (veja
figura 3b).

» Esses furas na tampa devem
ser ligeiramente maiores que 0
diametro dos pivos para nao
impedirem 0 movimenic de
abrir e fechar (veja figura 3c).
* Coloque a tampa sobre a cai-
xa e introduza 0s pivas.

TRAVAS

Quando fechada, a tampa po-
oe ser travada por meio de dois
parafusos de 4 mm de diame-
fro e 25 mm de comprimento,
* Com a lampa fechada, viie a
caixa e faca furos de 5 mm
atraves dos lados A em cada
borda lateral da frente E da
tampa (veja figura 4).

* Os furos devem ser ligeira-
mente maiores do que o dia-
metro dos parafusos, para que
estes se encaixem como sim-
ples pinos, sem necessidade
de utilizar a rosca,

* Apds 0 acabamento da cai-
xa, ¢s paralusos podem ser
prescs a alga por meio de cor-
ddo ou fio de nailon.

* Poderao ser usados outros ti-
pos de fecho, como 0s que sao
utilizados nas malas de viagem

GAVETAS
Faga as gavetas superiores e
inferiores de acordo com as di-
mensoes indicadas (veja Lista
de corte, Plano, elevagdo e
cories).
* Para fazer as gavelas supe-
riores, cole e fixe com pregos
ge 19 mm cs lados J nos pak
néis da base H e fixe as oito ex-
tremidades K.
* Duas das gavetas superiores
possuem uma dmisbria, tam-
bém colada e fixada com pre-
gos de 19 mm,
* Nas gavetas inferiores, re-
corte 0 espago dos puxadores
em cada uma das extremida-
des frontais P. Para tanto, faga
furos de 25 mm de diametro e
remova a sobra, serrando a
partir do topo (veja figura 5).
* Alise a parte interna de caca
puxador com uma grosa meia-
gana e depois com uma lixa
na.

ACABAMENTO
Tape todos os buraces, trincas
e arranhdes com massa de pon-

2 Suporte para brocas

pitao L

pivd da
tanpaj

3 Fixagéo da tampa

3aDetahe dopivd  3b Tarmpa fechada 3¢ Tampa aberta
9 -

‘ 1w

car, deixe secar e alise leve-
mente todas as superficies, ar-
redondando ligeiramente gual
quer borda ou canto pronun-
ciado. !

* Se pretende pintar a caixa,
aplique primer e base.

* Para pintar listras, use fita
crepe como mascara, a Inter-
valos regulares, e aplique a pr-
meira cor.

* Quando a tinta tiver secado
completamente, cologue a fita
sobre a primeira cor e aplique
a segunda cor neos intervalos;
ndo remova nem cologue a fita
se alguma parte pintada ainda
estiver amida.

* Se vocé optar por envernizar,
use uma boneca de pano ou ak
goddo,

* Deixe a primeira demao se-
car completamente, antes de
aplicar a segunda.

ALCA

Quando todas as superficies es-
tiverem secas, equilibre a cak
xa sobre um tarugo ou scbre
um lapis, para achar o centro
de gravidade, onde devera ser
fixada a alga (veja figura 6).

* O ponto de equilibrio ndo é
necessariamente no meio da
tampa, pois o peso das pegas
internas nao é uniforme.

* Use a trena para determinar
o ponto central, no sentido da
largura, @ marque-0 na tampa
(veja Detalhe da figura 6).

* Em cada lado do ponto cen-
tral, faga furos com © mesmo
didametro dos parafusos da al-
Ga a ser colocada.

*Prenda a alga na posicao
correla, introduzindo os parafu-
£0s através da face inferior da
fampa.
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Caixas de compensado

EQUIPAMENTO

Trena, lapis, esquadro,
plaina, faca de laminas
descartavers, régua de melal,
serra de costa. Iixas media e
fina, um pedago de caviiha,
furadeira elétrica, broca de

8 mm, puas de 16 @ 22 mm,
martelo e pungao, sargentos,
pano limpo, fita adesiva

MATERIAL

Madeira (veja Lisia de corte),
cola PVA, pregos sem
cabecga de 20 mm de
comprimento, 33 parafusos
de conexao

Para o acabamento

Massa para calafetar, primer
e esmalte sintético fosco

ou brilhante, ou verniz a base
de polivretana, pinceis de

50 e 100 mm

CORTE DA MADEIRA
Estas caixas sdo muito sim-
ples oe fazer e bastante uteis
Uma é aberta no alto, outra
pode ser usada como banco;
e a terceira tem uma lampa.
* Para comegar, mega e corte
com uma serra de costa todas
as pegas, nas dimensdes indi-
cadas (veja Lista e Plano de
corte)

* Alise todas as bordas serra-
das com lixas média e fina. E,
para evilar confusaoc, marque
cada peca com a letra apro-
priada

CAIXA A

Faga furos rebaixados de 16
mm de diametro (3 mmde pro
fundidade) nos paineis B & na
base D, para a cabega dos pa-
ralusos de conexao (veja figu-
ra 1). Faga os furos nos locais
indicades no plano de perfu-
racdo A.

* No centro deles, faga perfu-
racbes com 8 mm de diame-
tro, para a passagem do corpo
dos parafusos (veja figura 1),
* Para evilar que a pua levan-
te farpas na superficie do com-
pensado, aplique fita adesiva
na area que devera ser perfu-
rada. £, para evitar rachadu-
ras com a saida da broca, cal-
ce a pega com um pedago de
madeira

¢ Use cola e pregos sem ca-
bega para fixar os sarralos F a
12 mm das bordas dos paineis
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Dimensoes gerais: Cada caixa € um cubo de 450 mm.
As dmensdes do projelo estao em medidas metricas e nao

Incluem sobras.

a infervalos de 50 mm e reba-
tidos abaixo da superficie
Atengdo: Tome cuidado para
nao colocar 0 pregos nos
pontos onde serao introduzi-
dos 0s parafusos de conexao.
* Hemova 0 excesso de cola
com um pano limpo e Umido, e
junte os paineis Ae B.

* Através dos furos abertos
nos painéis B perfure os sarra-

Plano de corte o Ml i 450 450 e 450 — | 150 4]
‘ 5
/
/]
[/
| n “
IS ”
f & Al A2 A3 Ad AS 2K [
%
l ;
V]
g
450 426 426 426 426 247
©
A &/
a AB 81 B2 83 B4 H § ?
f
/
/
f
’
PHIIIII PPV EFF PTG TITEFETENS I TSI LTI ST TSI TIIIITERE ST LG LH AT YT TP y
24 mm) “F1-12 F1324 F2536 E1-8 -£3.16 G
126 ofe— 247
o 402 ———ete——— 402 402 ——o‘:———dzs lr— 428 ——-[
o == —— 2438
= (veja figura 2 e detalhe) Os  fos F (8 mm de digmetro).
V/77) sobra pregos devern ser colocados  ® Introduza 05 parafusos nos

furos, tomando cuidado para
garantir correto alinhamento
(veja figuras 1 e 2).

¢ Acrescente & montagem a
base D ¢ a tampa C, como se
vé na figura 2,

¢ O furo na tampa (22 mm de
diametro) sera usado para
abri-a com o dedo (veja Plano
de perfuracao A).

* Alise a parte interna desse

Lista de corte para compensado

Finalidade Quantidade Dimensoes

Painéis A 6 | 450 x 450 x 12 mm
Painéis B 6 | 450% 42612 mm
Tampa C 1 424 % 424 X 12 mm
Base D 1 | 426 %426 x 12 mm
Sarralos de fixagae E 16 | 426x 24x12mm
Sarrafos de fixacdo F 36 | 402x 24 x12 mm
Sarrafos de lixacao G 4 | 126x 24x12mm
Divisao H 1 | 426 x 247 x 12 mm
Sarrafos da dwisao J 4 | 247 x 24X 12 mm
Prateleira K 1 | 426 x 150 x 12 mm
Dwisoria L 1 | 426 x 378 x 12 mm
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furc com o auxilio de uma lixa
fina enrolada num pedago de
cavilha, =

* Ao colocar a tampa C sobre
os sarrafos F, verifique se todas
as bordas se acham perfeita-
mente niveladas.

* Rermova qualquer sobra com
uma plaina e depois alise com
uma lixa fina

CAIXA B

Comece a segunda caixa fa-
zendo cinco furos nos painéis
A, observando 0s locals e di-
mensdes Indicacos (veja Pla-
no de perfuragao B).

* Esses furcs s3o destinados
a parafusos de conexao e de-
vem ser feitos da mesma lor-
ma que os da primeira caixa.
* Com cola e pregos sem ca-
bega, monte os sarrafos Ee F
nas bordas dos dois painéis B
(veja figura 3 e detalhe A).

¢ Pregue um painel B com os

sarratos para baixo e rente as
bordas Infericres des painis
A (veja figura 3).

* Com os pregos e cola pren-
da os sarrafos J nas bordas da
divisao H (veja figura 3 e de-
talhe B).

* Com 0 auxilio de um puncao,
rebata 0s pregos abaixo da su-
perficie do compensado

* Através dos furos inferiores
abertos nos painéis A, perfure
0s sarrafos E e introduza os
parafusos.

* Com ajuda de alguem, segu-
re a divisao H na posicao de
montagem (veja figura 3).

* Alravés dos fures centrais
abertos nos paineis A, perfure
os sarrafos J e cologue os pa-
rafusos de conexao,

* Prenda o segundo painel B,
com os sarrafos E e F para ¢
ma, Na posi¢ao adequada so-
bre a divisao H.

* Através dos furos superiores

Plano de perfuragao A (dmenstes em miimelros) 45 15
15+ |- 15 e ha :]** 212212 o
-+ | . '
l LB}E E o }-8 81 furo ce
| furo rebaixado de 52 g ;
F S 16 mm ge diametro e clamelro
z B (fura de passagem de c
| 8 mm ge didmetro
no cenirol
o 0
_b 3 I 11:3 B4 )
- +lk sl
15 15 15 15
Plano de perfuracio B Plano de perfuragio C
- T o__; 2 :—213—“—213*«‘
= furo rebaixado § T
& de 18 mm de >
Als o |ciEmelro ¢ [ ) EEves
A (luro de passagem A L ®
+1 cde 8 mm de ~
AL ciametro no &
3 centro) J
N — = ?.__%:C'" = ‘-_? 2 '-}-5" furo rebaixado de 16 mm de didmetro
1561 205 —» 60 60 |3ﬁ (furo de passagem de 8 mm de diametro
] no ¢entro)
1 Detalhe da fixacdo do parafuso de conexio 2 Montagem da caixa A furo de 22 mm de démetro
120le—24 —of == -’“\
& | = sarrafo = T
r | ¢ =
."/ _L |
diametro
de 16 mm 3
\
diametro de 8 mm
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3 Montagem da caixa B

abertos nos paineis A, perfure
0s sarratos £ & introduza os
parafusos de conexao.

CAIXA C

Essa caixa & formada por dois
painéis A, dois painéis B, uma
divisbria L e uma prateleira K,
além de sarralos de fixagao
(veja figura 4).

* Com a2 mesma técnica utili-
zada nas caixas anteriores, fa-
¢a furos nos painéis A e na di-
visoria L

¢ Observe os locais e as di-
mensdes indicadas (veja Pla-
no de perfuragdo C)

* Sobre os painéis B, cole e
pregue os sarrafos E e F na
mesma ordem apresentada
na illustragao (veja figura 4).
¢ Verifique se todas as bordas
estdo niveladas e os angulos
no esquadro.

* Sobre a pequena prateleira
K, monte os sarrafos G e F,
mantendo a disposicao indica-
da no detalhe da figura 4.

¢ Por meio de parafusos de
conexao fixe o painel inferior
B entre os painéis A, com os
sarrafos voliados para baixo
(veja figura 4).

» Cologue © painel superior B
com 0s sarralos voltados para
cima (veja figura 4}

* Coloque a pratelewra K na
posiGao de montagem.

e Atraves dos furos centrais
aberlos nos painéis A, perfure
os sarrafos G (8 mm de didme-
tro) e atarraxe 0s parafusos de
conexdo (veja figura 4).

¢ Coloque a diviséria L na po-
sigdo de montagem e, através
do furo de passagem (veja
Plano de perfuragdo C), per-
fure fodos os sarrafos F (veja
figura 4).

* Finalmenie, prenda a divisd-
ria L e a prateleira K com o0s
parafusos de conexao.

ACABAMENTO

Cubra todos os furos, racha-
duras e arranhdes com massa
para calafetar.

* Alise togdas as superficies
com lixas media e fina.

* Para pintar as caixas, apli-
que uma camada de primer,
uma demao de fundo e uma
segunda demdo de acaba-
mento. Lembre-se de esperar
que cada demao seque com-
pletamente, antes de aplicar
as camadas subsequentes.

* Se preferir, dé acabamento
natural as caixas.

* Para iss0, use verniz trans-
parente a base de poliuretana
ou verniz colorido.
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MOVEIS

Uma caixa pratica

para guardar o pao

1 Fazemos algumas ranhuras na

parte inferior e interior das faterais
para encaixarmos o fundo da caixa. Usa-
mos uma goiva ou entdo efetuamos um
fresado

Tragamos uma linha paralela 30 tato

menor (3 14 em) ¢ uma outra paralela
20 1800 malor (a 4 om) na parte que tem a
ranhura. Sua intersecgao & o centro a paric
do qual tracamos o quark de circulo,

Recortamos cuidadosamente os

arredondados das lalerais
seguindo o lrago feilo amteriormente
Uma serra de valvém facilitara este
trabaiho,

Construida a base de
tabua aglomerada
revestida com mogno e
com elementos
maci¢os da mesma
madeira, esta caixa
para guardar o pao
constituira uma
valiosa pega decorativa
sobre a mesa ou na
cozinha, a0 mesmo
tempo que é um
acessario de grande
utilidade para
conservar 0 pao.

4 Fazemos @ moatagem das laterais

com o fundo (usamos wm compen-
sado de 5 mm de espessura), Este fundo
¢ encaixado nas ranhuras que lizemos
antes.
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Redalxamos o canto relo

7'8 das lalerais pars que ndo
dificelie a3 rotagao apos moatarmos a
tampa no interior da caixa.

Colocamos o soco frontal. As wnides das latersis. da
parie de iras # desle soco sho efetuadas mediante tolz
 pregos.

As ouas laleraic da tampa sao i-

gadas por algumas ripas de mog-
no macico. Estas ripas s20 hradag cem
pregos ¢ cola sebre secus cantes

Lista do material

Cola, pregos o vernz,

{*) Raw dos arrecondados -

Pegas Quenbdade Materiad Dimensees (em milimesios)
Caixa
Laterais (") 2 Aglomerado foheado 300 = 180 x 16
Peca de tras 1 Aglomerado folheado 423 % 180 x 16
Pequeno soco 1 Agloma-ado foheado 455 « 50 x 16
Tejaddho 1 Aglomarado foheado 455 ~ 160 ¥ 18
Fundo 1 Compensado 430 x 295 x 5§
Tampa
Latenas (°) 2 Aclomerado folheado 140 » 140 ¥ 16
Ripas B Mogne macico 420 « 25 x 15
Folha para os cantos Mogno 2000 x 20
Tacos (ou pines) a4 Latao
Puxador 1 Lalao
Parafusos de porca de cabega fresada 2 Metal 4 x 30

140 mm

Marcamos as laterais da tampa
Trata-se de arcos de cuculo com
14 ¢m de raio.

Esta caixa para guardar ©
pao que propomos é forma-
da por dois elementos: a cai-
Xxa propriamente dita ¢ a
1ampa amovivel. A caixa. 10-
talmente construida com ta-
bua aglomerada reveshida
com mogno, é formada por
dols lados que. na sua parte
frontal, tém um perfil arre-
dondado e por um pequenc
soco dianteiro com um gran-
de fundo e um tejadilho na
parte supernor. Também tem
uma parte traseira que fecha
a caixa. Os elementos late-
rais e o tejadilho deixam uma
abertura frontal que corres-
ponde a parte arredondada
das mesmas laterais,

Depois de termos montado

. a caixa, esta abertura pode

abrir-se e fechar-se com
uma porta ou tampa amovi-
vel de papeleira Esta tampa
formada por duas laterais se-
melhantes as da caixa, entre
as quais colocamos uma sé-
rie de ripas de mogno maci-
¢o, e fixada pelo lado de
dentro a cada uma das late-
rais da caixa com parafusos
que fazem as vezes de ele-
mentos de rotacdo para que
a tampa possa subir e
descer. A primeira coisa que
devemos fazer e preparar as
|aterais da caixa, verficando
as ranhuras inteniores que
permitirao ajustar o fundo ou
base. Estas ranhuras sao fei-
tas com uma goiva ou uma
fresa manual Depois traca-
remos 0s arredondacdos fron-
tais de cada lado, ja que pre-
cisamos partir de pedacos de
18 cm x 30 cm. Apds termos
assinalado um traco paralelo
a uma distancia de 14 cm de
um dos lados menores, mar-
caremos o centro de um arco
de circulo para determinar-
maos 0s arredondados, cujo
centro se achara a 4cm do
lade maior, onde fizemos a
ranhura (foto 2).

Fazemos os arredondados
com a serra de vaivém e ini-
ciamos a unido das laterais
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com o fundo, para a sequir
fixarmos a parte de tras, as-
SiImM COmo 0 pequeno soce da
frente. A uniao é terta com
pregos e cola. Antes de colo-
carmos o tejadilho prepara-
mos a tampa amovivel,

Execucao
da tampa amovivel

Tal como dissemos, a tampa
e feita por dois quartos de
circulo que formam as late-
rais, unidos entre si por npi-
nhas de mogno macico de
2,5¢m de largura e 1.5cm | Esquemas das laterais da caixa
de espessura. Marcamos as | o g4a tampa (medidas em milimetros)
curvas das laterais e logo as 2

recortamos com a serra de
vaivemn e com ela rebaixa-
mos o canto do quarto de
circulo, para que nao chogue
com o fundo da caixa depois
da montagem, Unimos as ri-
pas as laterais com pregos e
cola, Temos de arredondar
ligeiramente as arestas exte-
riores das ripas. Iniciamos
imediatamente a colocacao
da tampa na caixa (foto 10) e
a fixacao da mesma no inte-
rior das laterais, com parafu-
$0s que nao devem ficar de-
masiado apertados, visto que
sua funcac e meramente a
de retencao e. simultanea-
mente, de movimento da ) ‘

tampa. Fazemos uma verifi- 10 Colocamos a tampa ma peca e
cacao e um teste prévios an- depois 2 fixamos pela parte
tes da colocacao definitiva,  '™erior 62 mesma.

Agora s¢ falta folhear os
cantos do aglomerado (late-
rais da caixa e do tejadilho)
Usamos cola de contato ou
chapa termocolavel com
ferro elétrico. Envernizamos
0 conjunto e montamos as
ferragens (limitadores de ro-
tacao da tampa, para que
nao caia excessivamente pa-
ra tras. e botao de aciona-
mento da mesma). So faltara
montar o tejadilho (com cola
@ pregos com pontas ocul-
tas) e... comprar 0 pao.

Folheames lodos os
1 1 '1 2 canlos visiveis de
aglomerado, tal come se faz aqu, com
cola de coatato ou com placa termecolavel
medianie ferro e engomar. Recortamos
25 sobras da placa com um -cufter-,
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1 3 Depeis de termos lixade asme-
radamente, eavemszamos com

algum produto bipico para marcenaria

y

—

17 Finalmente. coloca-

? atampa ¢ a K-
Xamos por meio de cola e pre-
gos
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Uns pequenes tacos impedirae

1 5 Incorporamos um pequeno pu-
que a perta oscile muito para 2
frente 0w para Iras,

w~

1 6 Fixamos a porta sem apertar
xador, que facilitard o trabaiho demasiate o$ parafusos, para
de abrir @ fechar m0ssa caixa de pao ser manuseada com facilidade.

i
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Caixas acusticas

EQUIPAMENTO

Metro, ldpis @ esquadro,
serrote de dentes finos,
serra tico-1ico elétrica ou
serrote de chavear; estigie,
sovela, lixas média e fina;
martelo, pun¢do, chaves de
fenda Phillips, furadeira
manual ou eketrica, broca
de 6 e 9 mm

MATERIAL

Madeira {veja Lisla de corte),
conjunto de alfofalante,
madeira e pano limpo, cola
de contato, PVA e preguinhos

(se usar tela), 1,5 m de ripa
de pinho de 12x12 mm

Para a montagem

19 pregos finos de 50 mm
oe comprimento, manta de
algodao, foiha plastica
auto-adesiva, tachas de

12 mm (para fixar a manta
de algodao)

Quando um disco ou fita &
produzido em es1udio, O tecni-
€0 de som ouve 0s aristas
por alto-falantes montados nu-
ma sala & prova de ruidos. Is:
to assegura, além de uma au-
dicdo sem distorgoes, sone
cnstalinos, desde a baixa fre-
qléncia das notas graves de

um instrumento, até a alta fre-
guéncia das notas agudas. E,
posteriormente, a exceléncia
da reprodugdo dependera nao
56 da qualidade do equipa-
mento de alta fidelidade, mas
também das caixas que abri-
gam os alto-falantes.

Um Unico alto-falanie nac
possui sensiilidade para re-
preduzir fielmente toda a ga-
ma de freqiéncias; por isso
& necessaro mais de um em
cada caixa, para melhores
resultados. O conjunto utiliza-
do neste projeto contémn trés
alto-falantes em cada caixa.
um para Qraves, um para me-
dios e um tweeter para agu-
dos Desta maneira, a gama
compieta de frequéncias de-

tectaveis pelo ouvido humano
pode ser reproduzicda com fi-
delidade.

Qs wes altofalantes sao
projetados para operar em
campos de diferentes frequén-
cias, por isso o sinal prove-
niente do amplificador precisa
ser dividido em trés, isto € fei
to por um circuito chamado
crossover, tambem Inciuido
no conjunto.

O material mais adequado
para a construgao de caixas
de som & a chapa de aglome-
rado, que pode ser encontra-
da ja com revestimento de la-
minado. No entanto, ndo ha
necessidade de vocé se lim-
far a este tipo de matenal
Uma boa idéia & comprar a
chapa bruta e folheala voce
mesmo. |sto ndo sb proporcio-
na eccnomia nas despesas
mas permite combinar o re-
vestimento das caixas com a
madeira dos seus moveis, ©
qQue as vezes e dificil conse-
guir com as caixas prontas. O
capeamenio das caixas lam-
bém possibilita disfarcar as
juntas, 0 que nao acontece
Quando se usa chapa ja reves-
tida. Nesta, vocé precisara
usar folha pléstica auto-adesi-
va, aplicada a quente sobre
lcdas as bordas expostas.

Para caixas com altura de
até 580 mm (ou volume inter-
no de 40 litros), e adequado
uma chapa com 15 mm de es-
pessura, para caixas maiores,
use chapa com 19 mm de es-
pessura. Para impedir resso-
nancias, as paredes internas
das caixas devem ser revesti-
das com manta de algodao, fi-
bra de vidro ou |a de vidro.

As caixas nao precisam ser
equipadas com tela, se forem
instaladas em local onde 05
allofalantes nao corram risco
de serem danificados aciden-
lalmente. Se vocé quiser usar
telas, para melhorar a aparén-
cia do conjunto ou como pro-
1egao, selecione uma amostra
do tecido (mais cu menos 150
mm quadrados) e ligue so-
mente o weeter ao amplifica-
dor, toque um disco ou umna fi-
1a com predominancia de som
agudo, como o dos prales de
uma bateria. Sequre 0 pedago
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Esquema de montagem

de tecido sobre a corneta do
tweeter £ preste atengao a
qualquer mudanga no som. Se
houver sbalamento, significa
que o tecido nao serve

As partes moveis dos alto-
falantes (cone e bobina mavel)
sao extremamente delicadas
@ devem ser manuseadas
com cuidado e so quando esti-
verem mentadas nas respecti-
vas caixas. Por esse motivo,
use cola em gquantidade sufi-
ciente quando estiver montan-
do as caixas, para ter certeza
de que as juntas ficardo bem
vedadas

Para um conjunio estéreo,
faga duas caixas Iidénticas:

yma caixa para o canal es-
querdo e outra para o direfto.

A Lista de corte e as instru-
¢0es a ceguir referem-se a
apenas uma caixa As dimen-
sOes 830 baseadas no conjun-
to de allo-falantes Whartedale
Linton XP2, que fornece tude o
Que se precisa, com excecao
das pecas de madeira. As liga-
¢Oes, feitas por meio de co
nectores. dispensam o uso do
ferro de soldar,

ESTRUTURA

Mega e corte com O serrote
de dentes finos as pegas de
aglomerado, de acordo com
as dimensdes indicadas (veja

Lista de corte para aglomerado (para uma caixa)

Descricdo Quantidade Dimensdes

Tampo @ base A 2 242x220x15 mm
Laterals B 2 474x220x15 mm
Painel frontal & fundo Cc 2 A44x242x15 mm
Moidura da tela D1 474x272x15 mm
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18 Panel fronta!
=15

T

1 Detalhes do painel i menstes em milimelros)

luros para os
¢ pinos de 9 mm
(se colocads & moidura) |

1b Moldura 65 tela

2 Painel de fixag#o ¢

parafusos
ve lixagao

paingl ge ligacao -

Lista de corte).

* Se voceé utlilizar chapa pre-
viamente revestida, margue
as linhas de corte nas duas fa-
CEs e repasse-as com o estile-
te. mantendo como guia uma
régua metalica.

* Serre e lixe as bordas com §-
xas media e fina.

* Se estiver usando chapa
bruta, aplique em primeirc lu-
gar o revestimento sobre o la-
do interno do tampo e tambem
das pecas laterais.

* Se voce naoe for utilizar 1ela,
nesse casc revista também o
painel frontal,

* Marque as aberturas para
os alto-falantes no painel fron-

lal, de acordo com as indica-
coes (veja figura 1a)

* Recorie-as com serra tico-
tico eletrica ou com serrote de
chavear e lixe 0s corles.

* Para usar a tela. marque as
linhas de corte no painel O de
acordo com as medidas (veja
figura 1b).

* Recorie as sobras com ser-
ra tico-tico elétrica ou serrote
de chavear € lixe com cuigado
as bordas serradas

* Marque e faca os furcs de
encaixe para os pinos (9 mm
de didmetro e 12 mm de pro-
fundidade) no painel fron1al C1
e na moidura da tela D, de
acordo com as dimensdes

3 Fixagdo do alto-falante de

camara do tubo

para o crossover l

' parafuso
de fixagdo

altofalante
de meédios

paraluso
de fixacao

Quamigao
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4 Painel da tela para cobertura

4a Corte do tecido

mosiradas (veja figuras 1a
e 1b).
¢ Faga dois furos (12 mm de
diametro) no painel do fundo
C2, para passagem dos termi-
nais de ligagdo, na pesigao in-
dicada (veja figura 1c).
* Corte a ripa de pinho de 12
mm com a serra de cosla em
dois pedagos de 420 mm e
dois de 242 mm.
¢ Cole e pregue sobre as fa-
ces internas dos painéis late-
rais B, do 1ampo e da base A
com pregos fincs de 19 mm, a
15 mm das bordas frontais
das pecas A & B (veja Esque-
ma de montagem).
* Hemova 0 excesso de cola
com um panoe limpo & omido e
rebata 0s pregos abaixo da su-
perficie do aglomerado.
* Aplique cola numa das bor-
das laterais do tampo e da ba-
se A e fixe sobre elas uma das
laterais B, firmando-a no es-
quadro com pregoes finos de
50 mm de ::mpnmemo (veja
).
* Apligue cola na borda sup
rior @ inferior e sobre uma bor-
da lateral do fundo C2 e
monte-0 no lugar, com pregos
a intervalos de 100 mm (veja
Esquema de montagem).
* Aplique cola nas bordas |-
vres deste conjunto e fixe o
outro lado B na posigdo, como
antes.
e Ponha um pouco de cola
nas juncdes dos painéis, no in-

terior da caixa, para assegurar
perieita vedagao.

* Qualquer fresta causara dis-
torgdes, reduzindo os graves
e diminuindo a capacidade do
respectivo alto-falante,

* Aplique cola na extremidade
aberia da camara do tubo de
papeldo e cologue-o em vella
da abertura para o alto-falante
de médics, no painel frontal C1.
e Certifique-se de que o furo
para passagem dos fios no tu-
bo esteja apontando na dire-
¢ao da abertura para 0 alto-
falante de graves em C1 (veja
Esquema de montagem)

* Enquanto a cola seca, pren-
se o tubo com um peso e po-
nha um pouce mais de cola na
juncao, para veda-la bem.

* Quando a cola estiver seca,
cole a aimofada de espuma no
oulro exiremo do tubo.

* Aplique cola nas bordas
dianteiras das ripas de pinho
fixas na base, no tampo e nas
laterais, e cole o painel frontal
C1, pressionando-0 com um
peso até secar a aimofada de
espuma sobre 0 tubo deve {i-
car comprimida contra o fun-
do C2 (em conjuntos maiores,
sera preciso fixar uma placa
de madeira de 150 mm qua-
drados sobre o fundo para que
a espuma fique bem compri-
mida).

* Quando a cola tiver secado,
remova o peso e vede com
mais cola a jungdo do painel

frontal com as outras pecas
da caixa.

ACABAMENTO

Faca 0 acabamento da caixa
COMO VOCé quiser.

* Se vocé a tiver construido
com aglomerado previamente
revestido, aplique folha plasti-
ca auto-adesiva sobre todas
as bordas expostas, Fixe a fo-
Ina a quente, com ferro de
passar roupa, protegida com
papel manilha.

LIGACOES

Fixe a unidade crossover na
parte interna da caixa scbre o
fundo C2, diretamente atraves
da abertura para o alto-falante
de graves (utilize s parafusos
fornecidos na compra do con-
junto).

* Certifique-se de que os ter-
minais no crossover estejam
ligeiramente abaixo dos furos
de passagem dos fios da liga-
cao (veja Esquema de mon-

tagem).

* Atraveés dos furos, puxe 0
par de fios mais curtos que sai
do crossover e fixe-0s sobre
0S8 respectivos terminais na
placa de ligacao.

* Aparafuse essa placa no
conjunto (veja figura 2).

* Marque 0 terminal do fio ver-
melho com o sinal positivo { + )
8 0 terminal do fio preto com ¢
sinal negativo (-); isto & impor-
tante para ndo inverter a pola-

ridace quando ligar a calxa ao
amplificador.

¢ De acordo com as instru-
¢Oes fornecidas com o con-
junto, procure tornar a mania
de algodao bem foia, de ma-
neira que encha o Wwbo.

* Puxe os fios de ligagao do
alto-falante de medios através
do furo do tubo.

* Monte o alto-falante no lugar
com 0s parafusos fornecidos,
fomando muito cuidado ao co-
locar a junta de vedagao entre
ele e o painel (veja figura 3).

* E importante que nao haja
nenhuma particula de aglome-
rado ou cutra lasca qualquer,
solta, interierindo no assenta-
mento da junta.

* Faca a conexac dos fios do
alto-falante de meédios nos ter-
minais corretos do Crossover
(de acordo com as instrugdes
do equipamento) e feche o fu-
ro de passagem com a massa
de vedacao fornecida.

¢ Fixe a quantidace recomen-
dada da manta de algodao
uniformemente e sem pressio-
nar, para encher foda a cave
dade da caixa,

® Faga a hgagao dos fios res-
lantes entre o crossover, 0O
tweeter e o alto-falante de gra-
ves (de acordo com as instru-
¢Oes do equipamento) €
monte-o0s no lugar, usando pa-
rafuscs e juntas fornecidos pe-
lo fabricante do conjunto.

TELA

Se vocé optou pelo uso de le-
la, coloque a moldura D com a
face virada sobre o tecido es-
colhido e corte-0 na medida,
deixando em loda a volta uma
t::;'da de 75 mm (veja figura
¢ Aplique cola PVA na parie
posterior da meldura, dobre o
tecido sobre as bordas da mok-
dura e prenda-0 lemporaria-
mente sobre a cola com alfi-
netes (veja figura 4a)

* Certifiqgue-se de que a lela
esteja esticada por igual em
todas as diregles.

* Quando a cola estiver seca,
remova os alfinetes e recorte
as dobras e sobras com estile-
te (veja figura 4b).

* Corte a vareta de 9 mm de
diametro em quatro pegas de
24 mm cada, aplique cola nos
furos abertos no painel frontal
C1 e encaixe 0s pinos.

* Remova 0 excesso de cola
com um pano limpo e imido
* Aplique cola scbre as pontas
salientes dos pinos e fixe a
moidura da tela no lugar,
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